Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn
(Nazwa kierunku studiow)

Studia I Stopnia

Przedmiot: Programowanie procesow Programming measurement processes on CNC machine
pomiaru na obrabiarkach CNC tools
Rok: ITT Semestr: 6
MI1IN8669-9 0
Rodzaje zajec¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia -
Laboratorium 9
Projekt -
Liczba punktow ECTS: 2
Cel przedmiotu
C1

Zapoznanie studentow z mozliwosciami wykorzystania przedmiotowych sond pomiarowych na
frezarkach CNC

C2 Zapoznanie studentow ze struktura cykli pomiarowych w systemie HEIDENHAIN TNC 620
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Ma podstawowa wiedzg z podstaw programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.
2 Ma podstawowa wiedzg z budowy obrabiarek CNC.
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Zna zasady budowy i dzialania przedmiotowych sond pomiarowych, zna zasady praktycznego
wykorzystania sond
EK2 Zna zasady programowania cykli pomiarowych
W zakresie umiejetnosci:
EK3 Potrafi skonfigurowac (skalibrowac i opisa¢ w tabeli preset i tabeli narzedziowej) przedmiotowe sondy
pomiarowe na pionowych centrach obrobkowych z systemem sterowania HEIDENHAIN TNC 620
EK4 Potrafi pomierzy¢ wymiary charakterystyczne przedmiotéw na frezarkach CNC za pomoca
przedmiotowych sond pomiarowych w systemie HEIDENHAIN TNC 620
W zakresie kompetencji spolecznych:
EK5 Rozumie potrzebg ciaglego doksztalcania sie 1 podnoszenia swoich kompetencji
Tresci programowe przedmiotu
Forma zajec - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
w1 Rodzaje, budowa oraz zasada dzialania przedmiotowych
sond pomiarowych wykorzystywanych na frezarskich 1
pionowych centrach obrébkowych
w2 Zasady kalibracji przedmiotowych sond pomiarowych, opis 1
parametrow sondy w tablicy preset i tablicy narzedziowe;j
w3 Cykle pomiarowe w trybie pracy recznej: kompensowanie
ukos$nego potozenia przedmiotu, ustalenie punktu zerowego 1
przedmiotu obrabianego w narozu lub srodku okregu
w4 Cykle pomiarowe w trybie pracy recznej: pomiar
przedmiotow obrabianych - okreslenie wspolrzednych 1
punktu, okreslenie wymiarow przedmiotu, okreslenie kata
pomiedzy osig bazowa a krawedzia mierzonego przedmiotu
W5 Automatyczne cykle pomiarowe: wyznaczanie polozenia
przedmiotu obrabianego wzgledem osi ukladu bazowego 1
obrabiarki
W6 Automatyczne cykle pomiarowe: ustalenie punktu zerowego 1
przedmiotu na podstawie cech geometrycznych
W7 Automatyczne cykle pomiarowe: pomiar geometrii 1




obrobionego przedmiotu - pomiar plaszczyzny, Kkata,
srednicy otworu i rednicy czopa
W8 Automatyczne cykle pomiarowe: pomiar kieszeni
prostokatne, czopa prostokatnego, pomiar Srednicy okregu 2
podzialowego szyku kolowego otworow
Suma godzin: 9
Suma godzin:
Forma zaje¢ — laboratorium
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Zajecia wprowadzajace: Szkolenie BHP, za-sady zaliczenia 1
przedmiotu, podziat na podgrupy, harmonogram ¢wiczen.
L2 Kalibracja sondy przedmiotowej 2
L3 Pomiar punktu zerowego przedmiotu obrabianego 1
L4 Wyznaczenie pozycji potfabrykatu wzgledem osi uktadu
wspolrzednych frezarki za pomoca cykli recznych i 2
automatycznych
L5 Pomiary geometrii obrobionego przedmiotu 2
L6 Zaliczenie 1
Suma godzin: 9
Metody i Srodki dydaktyczne
1 Wyklad z prezentacja multimedialng
2 Wyklad z wykorzystaniem programéw komputerowych i pionowego frezarskiego centrum obrobkowego
3 Metoda praktyczna - programowanie procesOw pomiaru na obrabiarce CNC
Sposoby oceniania
Ocenianie ksztaltujace
F1 Krotki test z samoocena studentow.
F2 Krotki sprawdzian pozwalajacy oceni¢ stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajeciach
laboratoryjnych polegajacy na zaprogramowaniu procesu pomiaru na symulatorze ukladu sterowania
F3 Analiza sprawozdan
Ocenianie podsumowujace
P1 Sprawdzian z umiegj¢tnosci programowania cykli pomiarowych na frezarskim pionowym centrum
obrébkowym (50%)
P2 Ocena sprawozdan (50%)

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca. realizowane w
formie zaje¢ dydaktycznych — faczna liczba godzin w 18
semestrze.
Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w
formie konsultacji i egzaminu— laczna liczba godzin 3
W semestize
Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec 56
Suma 50
Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupelniajaca

Literatura podstawowa

1 HEIDENHAIN TNC 620 - cykle sondy pomiarowe;.

Literatura uzupelniajaca

2 HEIDENHAIN MANUALplus 620 - Szkolenie CNC - programowanie. Kurs podstawowy.

3 HEIDENHAIN TNC 620 - dialog tekstem otwartym.

Macierz efektow ksztalcenia




Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
. . Metody
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci i ¢rodki Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu programowe dydaktyczne oceniania
MBMIA W08 +
EK1 MBMIA Wi5 ++ C1,C2 W1, W2 1 F1
MBMIA Wi6 +
MBMIA W08 +
EK2 MBMIA Wi5 +++ Cl1,C2 W3 -W8 2.3 P1
MBMIA Wi6 +
MBMIA Ull + .
EK3 MBMIA_UI9 et Cl,C2 W2,1.2 2.3 P1,F2,F3
MBMIA4 UIO +
MBMIA Ull +4++ W3 - W8
EK4 MBMIA Ul6 ++ C1,C2 13-15 2.3 P1,F2,F3
MBMI4 UI9 ++ il
MBMI14 U29 +++
EK5 MBMIA K01 +++ Cl1,C2 ek 4 2.3 F1
e L3-L1L5
Formy oceny - szczegély
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceng 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dstt) (db) (db+) (bdb)
Nie wie co to | Wie do czego | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
s shuza budowe sond | zasade zastosowanie | zasady
przedmiotowe | przedmiotowe | pomiarowych | dzialania przedmiotowe | konfiguracji
EK1 ; , : 7
sondy sondy impulsowej j sondy | przedmiotowe
pomiarowe pomiarowe sondy pomiarowej j sondy
pomiarowej pomiarowej
Nie zna zasad | Zna Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
programowani | podstawowe zasady zasady zasady zasady
a sond | zasady programowani | programowani | programowani | programowani
pomiarowych | programowani | a sond | a sond | a a wszystkich
EK2 a sond | pomiarowych | pomiarowych | podstawowyec | cykli
pomiarowych | w trybie pracy | w trybie pracy | h cykli | automatyczny
recznej - | recznej - | automatyczny | ch
pomiary pozycji ch
punktu polfabrykatu
ZETOWEZO
EK3 Nie potrafi | Potrafi opisa¢ | Ponadto Ponadto Ponadto Pondto potrafi
skalibrowac sonde w | potrafi opisac¢ | potrafi potrafi opisa¢ | fizycznie
sondy tablicy sonde w | umiescicé cykl kalibracji | wykonac
przedmiotowe | narzedziowej | tablicy preset | sondg w proces
i magazynie kalibracji na
obrabiarki obrabiarce
EK4 Nie potrafi | Potrafi Ponadto Ponadto Ponadto Ponadto
przeprowadzi¢ | zmierzy¢ potrafi potrafi potrafi potrafi
procesu pozycje pomierzy¢ wykonac wykonac wykonaé
pomiaru  na | punktu podstawowe wigkszosé podstawowe wiekszo$¢
obrabiarce Zerowego wielkosci pomiar6w W | pomiary W | pomiaréow W
CNC przedmiotu geometryczne | trybie pracy | trybie trybie
obrabianego w trybie pracy | rgcznej automatyczny | automatyczny
recznej m m
EK5 Nie rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebg potrzebg potrzebe potrzebe potrzebe
ciaglego ciaglego cigglego ciaglego ciaglego ciagle-go
ksztalcenia ksztalcenia si¢ | ksztalcenia i ksztalcenia, ksztalcenia, ksztalcenia,
doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca sie,
i zachgca 1 pomaga pomaga
innych innym innym, bierze
czynny udziat
W




organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch
Autor programu: Dr inz. Leszek Semotiuk
Adres e-mail: l.semotiuk@pollub.pl

Jednostka organizacyjna: Instytut Nauk Technicznych i Lotnictwa PWSZ w Chelmie

Osoba prowadzaca zajecia dr inz. Jerzy Jozwik, dr inz. Maciej Wlodarczyk
(poza autorem sylabusa)






