Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn
(Nazwa kierunku studiow)

Studia I Stopnia

Przedmiot: Komputerowe projektowanie Computer design of turning process
procesow obrabki toczeniem
Rok: ITT Semestr: 6
MIN7667-2 0
Rodzaje zajec¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia -
Laboratorium -
Projekt 18
Liczba punktow ECTS: 4
Cel przedmiotu
C1 Zapoznanie studentéw z zasadami pracy w programie wspomagajacym proces wytwarzania (NX CAM)
2 Zapoznanie studentéw z organizacja przestrzeni roboczej w programie NX CAM
c3 Zapoznanie studentow ze strategia definiowania zabiegow obrébkowych w programie NX CAM
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Ma uporzadkowana wiedzg w zakresie ksztaltowania elementow maszyn metodami obrébki ubytkowej
2 Ma wiedzg¢ w zakresie budowy narzedzi i maszyn technologicznych
3 Ma podstawowa wiedze z podstaw programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Posiada wiedzg z zakresu obstugi programu NX CAM — Turning
EK2 Posiada wiedzg z zakresu zasad programowania zabiegéw obrobki ubytkowej na tokarskie centra
obrobkowe CNC
‘W zakresie umiejefnosci:
EK3 Potrafi obslugiwaé program NX CAM w zakresie definiowania przestrzeni roboczej obrabiarki oraz w
zakresie definiowania zabiegow obrébkowych na tokarskie centra obrobkowe sterowane numerycznie
‘W zakresie kompetencji spolecznych:
EK4 Rozumie potrzebg ciaglego doksztalcania si¢ 1 podnoszenia swoich kompetencji
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ — wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
Wi Podstawy obstugi programu NX CAM: definicja geometrii
do obrobki, definicja polozenia MCS, definicja modelu 1
czegsci, definicja  przygotowki, definicja  obiektow
chronionych, import zlozen.
w2 Definicja nowych narzedzi obrobkowych, dobor narzedzi z
bazy danych, okreslenie kryteriow wyszukiwania, wybor 1
narzedzi, narzedzia w strukturze programu
w3 Definiowanie zabiegow toczenia zgrubnego, weryfikacja
obszaru obrobkowego, definiowanie parametréw skrawania, 1
dodawanie dodatkowych sciezek NC, definicja geometrii,
generowanie $ciezek NC, wizualizacja procesu obrobki
w4 Definiowanie zabiegéw planowania, okreslenie obszaru
obrobkowego, generowanie sciezek NC, wizualizacja 1
procesu obrobki
W5 Definiowanie  zabiegow toczenia  wykonczeniowego.

okreslenie strategii toczenia, definiowanie IPW, wizualizacja




IPW w trybie Spinning 3D

W6

Definiowanie zabiegéw wiercenia typu spot i peck, definicja
startu cyklu obrébki, definicja glgbokosci wiercenia,
kontrola drogi dojscia narzedzia, wizualizacja procesu

W7

definiowanie zabiegu obrébkowego typu groove, kontrola
IPW, dobor strategii obrobki, obrébka STEPOVER,
definiowanie granic obréobkowych, definiowanie pozycji
wyjécia narzedzia, wizualizacja procesu obrobki

W8

Definiowanie zabiegéw obrobki gwintow, kontrola IPW,
okreslenie geometrii gwintu, degresja glebokosci skrawania,
definicja startu i konca cyklu obrobki - droga wejscia i
wyjécia narzedzia ze strefy skrawania, wizualizacja procesu

obrobki,

Suma godzin: 9

Forma zajec¢ — ¢wiczenia

Suma godzin: |

Forma zaje¢ — projekt

Tresci programowe

Liczba godzin

L1
obrobki planowania, toczenia

wykonczeniowego, wiercenie)

Projekt technologii toczenia czesci klasy walek (zabiegi

zgrubnego 1 6

L2

obrobki planowania, toczenia

Projekt technologii toczenia czesci klasy tuleja (zabiegi

wykoniczeniowego, wiercenie, obrobka rowkow i gwintow)

zgrubnego i 6

L3
obrobki planowania, toczenia zgrubnego i
wykonczeniowego. wiercenie.)

Projekt technologii toczenia czesci klasy tarcza (zabiegi

Suma godzin: 18

Metody i srodki dydaktyczne

1 Wryklad z prezentacja multimedialna

2 Wiyktad z wykorzystaniem programéw komputerowych i symulatoréw

3 Metoda projektow - projekt praktyczny

Sposoby oceniania

Ocenianie ksztaltujace
F1 Krétki test z samoocena studentow.
F2 Krotki sprawdzian pozwalajacy oceni¢ stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajgciach projektowych
F3 Analiza projektow
Ocenianie podsumowujace
P1 Sprawdzian z wykorzystaniem programéw komputerowych (50%)
P2 Ocena projektow (50% oceny)

ObcigZenie pracg studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w

formie zajg¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w 27

semestrze.

Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w

formie konsultacji i egzaminu— taczna liczba godzin 3

W semestize

Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec 70

Suma 100

Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 4

przedmiotu




Literatura podstawowa i uzupeliajaca

Literatura podstawowa
1 Opracowanie wlasne - Metodyka projektowania zabiegow obrébkowych podczas toczenia w programie
NX CAM
Literatura uzupehiajaca
2 Grzesik W.: Programowanie obrabiarek NC/CNC Warszawa : Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
2010.
3 Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie. WNT Warszawa 2008.
Macierz efektow ksztalcenia
Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
. L Metody
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci i ¢rodki Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu | programowe ik czne oceniania
MBMIA W15 +++
EK1 MBMLA W16 X C1,C2 W1-W8 1,2 F1,P1
: MBMIA W15 +
EK2 MBMIA W16 y: €213 W2 - W8 1,2 F1, Pl
MBMIA UI3 +++
EK3 MBMIA U27 +++ Gl €253 WI1-W8 2.3 F2,F3,P2
MBMIA U28 +++
EK4 MBMIA KO0I +++ QLIC2)E3 W1 - W8 1,2%3 F1
Formy oceny - szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceneg 4 Na oceng 4+ Na ocene 5
(ndst) (dst) (dstt) (db) (db+) (bdb)
Nie zna zasad | Zna zasady Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
pracy z definiowania zasady zasady zasady obshugi | zasady
programem poszczegdlnye | definiowania definiowania trybu wizualizacji
EK1 NX CAM h elementow punktow narzedzi wizualizacji mapy
zlozenia charakterystyc procesu naddatkow
znych wytwarzania
przestrzeni
roboczej
Nie zna zasad | Zna  zasady | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
definiowania definicji zasady zasady zasady zasady
zabiegow podstawowyc | okreslania definicji definicji definicji
obrébkowych | h  zabiegdw | struktury podstawowyc | wszystkich wszystkich
w programie | obrébkowych | geometrycznej | h parametrow | zabiegow parametrow
NX CAM zadania opisujgcych obrébkowych | opisujacych
obrobkowego | zabiegi zabiegi
obrobkowe obrobkowe
EK3 Nie potrafi | Potrafi Ponadto Ponadto Ponadto Ponadto
pracowa¢ W | organizowac potrafi potrafi potrafi potrafi
programie NX | przestrzen zaprogramowa | zdefiniowaé sparametryzo | zaproponowaé
CAM robocza ¢ zabiegi | geometri¢ 1 | wa¢  zabiegi | rozwiazania
obrabiarki tokarskie granice obrébkowe alternatywne
obrobkowe w
zdefiniowanyc
h  zabiegach
obrébkowych
EK4 Nie rozumie | Czasami Korzysta z | Wykazuje si¢ | Proponuje Samodzielnie
sensu korzysta z | literatury i | aktywnoscia alternatywne poszerza
samoksztalcen | literatury zadaje pytania | na zajgciach, | rozwiagzania swoja wiedze,
ia, nie na zajeciach konsultuje poparte jest aktywny
wykazuje wlasne szczegolowa na zajeciach i
checi pomysly analiza W pracy




podnoszenia
swych
kompetencji,
nie korzysta z
literatury

literatury

wlasnej

Autor programu:

dr inz. Maciej Wlodarczyk

Adres e-mail:

m.wlodarczyk@pollub.pl

Jednostka organizacyjna:

Instytut Nauk Technicznych i Lotnictwa PWSZ w Chelmie

Osoba prowadzaca zajecia
(poza autorem sylabusa)

dr inz. Leszek Semotiuk , dr inz. Jerzy Jozwik,






