Karta (sylabus) modulu/przedmiotu
MECHANIKA I BUDOWA MASZYN

(Nazwa kierunku studiow)

Studia I Stopnia

Przedmiot: | Maszyny do ladowania, urabiania 1 Loaders, mining and housing machines
obudowy

Rok: II1 | Semestr: 6

M1N6665-3 1

Rodzaje zajec i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne

Wyklad 9

Cwiczenia 0

Laboratorium 0

Projekt 18

Liczba punktow ECTS: 4

Cel przedmiotu

C1 | Zapoznanie studentow teorig skrawania 1 urabiania mechanicznego skal
C2 | Zapoznanie studentow z maszynami stosowanymi w gornictwie do ladowania, urabia-
nia 1 obudowy
C3 | Zapoznanie studentow z napgedami maszyn roboczych stosowanych w gornictwie.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Znajomosc teorii skrawania metali
2 Zdolnos¢ logicznego myslenia
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 | Znajomos¢ teorii skrawania 1 urabiania skat
EK2 | Znajomos¢ maszyn do ladowania, urabiania 1 obudowy
EK3 | Znajomosc¢ uktadow napedowych maszyn roboczych stosowanych w gérnictwie.
W zaKkresie umiejetnos$ci:
EK4 | Potrafi wymienic i scharakteryzowa¢ najwazniejsze teorie skrawania skat
EKS5 | Potrafi wymienic i scharakteryzowa¢ maszyny do ladowania, urabiania i obudowy
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin

W1 Mechanizmy niszczenia spdjnosci materialow -

hipoteza Naviera, Mohra, Coulomb-Tresca-

Guest'a, Burzynskiego. Mechanika skrawania ma- 2

teriatow kruchych - modele. Model Nishimatsu,

Kasjana, Evansa, Bierona, Frolowa.
W2 Wlasnosci skat istotne przy urabianiu mechanicz-

nym - wytrzymalos¢ skaty, twardos¢ 1 jej wlasno-

sci plastyczne, anizotropia skal, wplyw nacisku 1

gorotworu na warunki urabiania. Metody okresla-

nia wskaznika energetycznego skat.
W3 Mechaniczne urabiane skal. Teoria strefy spraso-

wania. Geometria skrawania. Sily skrawania. Opo-




ry skrawamia jako charakterystyka wegla. Kom-
bajny 1 kompleksy weglowe
W4 Kombajny 1 strugi weglowe. 1
W5 Obudowy $cianowe zmechanizowane. 1
W6 Obudowy lukowe. Stropnice. 1
W7 F.adowarki 1 spagoladowarki. Urzadzenia zasypo- ]
we.
W8 Strefa zaladunku wegla - powierzchniowy trans- ]
port kolejowy 1 oponowy
Suma godzin: 15
Forma zajec¢ - projekt
P1 Wyznaczanie wskaznikéw wytrzymalosci skal. 2
P2 Okreslanie twardosci skal. Oznaczanie gestosci ’
mineralow.
P3 Wyznaczanie oporow skrawania skal. Wyznacza- )
nie sil skrawania skal.
P4 Dobor narzedzi skrawajacych do maszyn urabiaja- )
cych.
P5 Dobor napedoéw maszyn urabiajacych. 2
P6 Wyznaczanie sily podparcia odstonigtego stropu. 2
P7 Dobor maszyn tadujacych w zaleznosci od rodzaju )
kopaliny 1 sposobu zalegania zloza.
P8 Dobor maszyn urabiajacych. 2
P9 Zajecia zaliczeniowe. Odbior projektow. 2
Suma godzin: 18
Metody i Srodki dydaktyczne
1 Prezentacje multimedialne
2 Schematy maszyn 1 urzadzen
3 Wyjazd do kopalni
Sposoby oceniania
Ocenianie podsumowujace
P1 | Test koncowy z wiedzy teoretycznej
P2 | Wykonanie projektow przewidzianych programem.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na realizowanie aktyw-
nosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, reali-

zowane w formie zaje¢ dydaktycznych — 7
faczna liczba godzin w semestrze.
Godziny kontaktowe z wykladowca realizo-
wane w formie konsultacji 1 egzaminu— 2
faczna liczba godzin w semestrze
Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ 7
do zajec

Suma 100
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 4

przedmiotu
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Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie danego
efektu ksztalcenia do i 1§ Metod
Efekt | ofektow zdefiniowa- Lok L i $rodki dB;- Spagoly
ksztalcenia nych dla calego pro- przedmiotu | programowe LT oceniania
gramu (PEK)
MBMIA W02 +
MBMIA W06 ke
EK1 MBMIA W08 + Cl1,C2,C3 [ WI-W12 1,3 Pl1, P2
MBMIA UO0I +
MBMIA K02 +
MBMIA4 W02 +
EK2 MBMIA U0I + Cl1,C2.C3 W1-W12 1,23 PlimP?2
MBMIA K02 +
MBMIA W02 +
EK3 MBMI4 U01 + Cl1,C2,C3 [ WI1-W3 1,2.3 Pl P2
MBMI14 K02 -1
MBMIA W02 &
EK4 MBMIA U01 + Cl1,C2,C3 [ W1-W12 12,3 P12
MBMIA K02 ++
MBMIA W02 +
EKS5 MBMIA U01 = C1,C2,C3 WI1-W12 1,23 P1LAP2
MBMIA K02 ++
Formy oceny - szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceneg 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dst+) (db) (db+) (bdb)
Nie  spelnia | Potrafi  wy- | Potrafi wy- | Zna podsta- | Zna teorie Zna teorie
wymogow na | mieni¢ pod- | mieni¢ pod- | wowe teorie | skrawania skat | skrawania
ocen¢ dosta- | stawowe teo- | stawowe teo- | skrawania skat | i potrafije skal, potrafi
EK1 | teczna rie skrawania | rie skrawania | i potrafi je | wymieni¢ je wymieni¢ i
skat skat 1 krotko je | wymieni¢ scharaktery-
scharaktery- zowaé
zowac
Nie  spelnia | Potrafi wy- Zna i potrafi Zna 1 potrafi Zna i potrafi Zna i potrafi
kryteriow mieni¢ przy- wymienié wymienié wymienié wymieni¢
EK2 | wymaganych | klady maszyn | przyklady przyktady maszyny do maszyny do
co najmniej na | do tadowania, | maszyn do maszyn do ladowania, ladowania,
ocene 3 (dost.) | urabiania i tadowania, tadowania, urabiania i urabiania i




obudowy. urabiania i urabiania i obudowy oraz | obudowy,
obudowy. obudowy oraz | je scharakte- scharaktery-
je scharakte- ryzowaé zowac je i
ryzowac przypisac do
odpowiedniej
strefy wyko-
1Zystania.
EK3 | Nie spelia | Potrafi  wy- | Zna i potrafi | Zna i pofrafi | Zna i1 potrafi | Zna i potrafi
kryteriow mieni¢ przy- | wymienic¢ wymienié wymienié wymieni¢
wymaganych | klady  nape- | przyklady przyktady napedy ma- | napedy ma-
co najmniej na | dow maszyn | napedow ma- | napedéow ma- | szyn robo- | szyn robo-
oceng 3 (dost.) | roboczych szyn robo- | szyn robo- | czych stoso- | czych  stoso-
stosowanych czych stoso- | czych stoso- | wanych w | wanych W
w gornictwie. | wanych w | wanych w | gémictwie gornictwie,
glrnictwie. gornictwie oraz je scha- | scharaktery-
oraz je scha- | rakteryzowaé¢ | zowaé je 1
rakteryzowac przypisa¢ do
odpowiedniej
strefy  wyko-
rzystania.
EK4 | Nie spelnia | Potrafi  wy- | Potrafi  wy- | Zna  podsta- | Zna teorie Zna teorie
kryteriow mieni¢  pod- | mieni¢ pod- | wowe teorie | skrawania skal | skrawania
wymaganych | stawowe teo- | stawowe teo- | skrawania skal | i potrafije skal, potrafi
co najmniej na | rie skrawania | rie skrawania [ i potrafi je | wymienic¢ je wymienic i
oceng 3 (dost.) | skal skat 1 krotko je | wymienié scharaktery-
scharaktery- zowac
zowac
EKS5 | Nie spelnia | Potrafi wy- Zna i potrafi Zna i potrafi Zna 1 potrafi 7na i potrafi
kryteriow mieni¢ przy- wymienié wymieni¢ wymienié wymieni¢
wymaganych | klady maszyn | przyklady przyklady maszyny do maszyny do
co najmniej na | do tadowania, | maszyn do maszyn do ladowania, ladowania,
oceng 3 (dost.) | urabiania i tadowania, tadowania, urabiania i urabiania i
obudowy. urabiania i urabiania i obudowy oraz | obudowy.
obudowy. obudowy oraz | je scharakte- scharaktery-
je scharakte- ryzowaé zowac je i
ryzowac przypisac¢ do
odpowiedniej
strefy wyko-
1Zystania.
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