Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn
(Nazwa kierunku studiow)

Studia I Stopnia

Przedmiot: Obshluga serwisowa obrabiarek Service of CNC machines
CNC
Rok: IV Semestr: 7
MI1N27583 0
Rodzaje zajec¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia -
Laboratorium 9
Projekt -
Liczba punktow ECTS: 2
Cel przedmiotu
1 Zapoznanie studentow z zasadami obstugi serwisowej obrabiarek CNC
C2 Zapoznanie studentow z materialami eksploatacyjnymi wykorzystywanymi podczas obstugi serwisowej
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 | Ma wiedze w zakresie budowy obrabiarek CNC
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Zna podstawowe zasady obshigi serwisowej
EK2 Zna zasady doboru materialow eksploatacyjnych
W zakresie umiejetnosci:
EK3 Potrafi zdiagnozowac¢ stan techniczny obrabiarki
EK4 Potrafi przeprowadzi¢ podstawowe ezynnosci obslugowe
W zakresie kompetencji spolecznych:
EK5 Rozumie potrzebe ciaglego doksztalcania sie 1 podnoszenia swoich kompetencji
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
w1 Definicja i cele obstugi technicznej, przeglad
techniczny, remont biezacy, remont Sredni, remont 5
kapitalny, remont awaryjny, przepisy bezpieczefstwa pracy
podczas obshugi serwisowej obrabiarek CNC
w2 Srodki smarne, substancje chiodzaco-smarujace
rozpuszczalne 1 mnierozpuszczalne w wodzie, zasady 1
smarowania iloscia minimalna
W3 Smarowanie: symbole w planie smarowania, plan
smarowania obrabiarki, prace konserwacyjne, czyszczenie 1
obrabiarki
w4 Zasady obstugi technicznej wrzeciona obrabiarki, przeglad
czynnosci konserwacyjnych: stozka wrzeciona (czyszczenie i
konserwacja stozka, sprawdzenie integralnosci stozka), 1
systemu zaciskania narzedzia (sprawdzenie Wwymiaru
nastawczego tulei zaciskowej, sprawdzenie integralnosci
stozka, sprawdzenie szczelnosci zestawu mocujacego)
W5 Zasady obshugi serwisowej olejarki mglowej, wewnetrznego
systemu zasilania chlodziwem, wewngtrznego systemu 1
doprowadzenia powietrza chtodzacego, systemu smarowania
olejowo-powietrznego
W6 Przeglad czynnosci konserwacyjnych magazynu 1
narzgdziowego i zmieniacza narzedzi
W7 Przeglad czynnosci konserwacyjnych przenosnika widrow: 1




ustawianie  poziomu $rodka  chlodzaco-smarujacego,
sprawdzenie i wymiana poziomu napelnienia, czyszczenie,
przeglad czynnosci konserwacyjnych wanny zbiorczej
wiorow: usuwanie wiorow, czyszczenie szuflady, blachy
perforowanej oraz kosza filtracyjnego

W8 Przeglad czynnosci konserwacyjnych filtra tasmowego,
uktadu chtodzenia, wymiennika ciepla, agregatu chtodzacego 1
szafy rozdzielczej,
Suma godzin: 9
Forma zaje¢ — laboratorium
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Plan smarowania obrabiarki, analiza ukladu smarowania. ’
podstawowe czynnosci obslugowe
L2 Obsluga serwisowa wrzeciona obrabiarki 2
L3 Obsluga serwisowa podajnika wiorow 2
L4 Obsluga serwisowa systemu zasilania chtodziwem 2
L5 Zajecia zaliczeniowe 1
Suma godzin: 9

Metody i sSrodki dydaktyczne

Wryklad z prezentacja multimedialna.

Wyklad z wykorzystaniem obrabiarek CNC

Metoda praktyczna oparta na obserwacji.

| | |

Metoda aktywizujaca z praktycznym dzialaniem studentow.

Sposoby oceniania

Ocenianie ksztaltujace

F1 Krotki test z samoocena studentow.

F2 Krotki sprawdzian pozwalajacy oceni¢ stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajeciach
laboratoryjnych

F3 Analiza sprawozdan

Ocenianie podsumowujace

P1 Egzamin pisemny materialu wyktadowego (60% oceny)

P2 Ocena sprawozdan z laboratorium (40% oceny)

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w
formie zaje¢ dydaktycznych — {aczna liczba godzin w 18
semestrze.
Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w
formie konsultacji i1 egzaminu— lgczna liczba godzin 2

W semestrze

Godziny nickontaktowe - przygotowanie si¢ do zajegé

30

Suma 50

Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 5
przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupelniajaca

Literatura podstawowa

1 Habrat W.: Obsluga i1 programowanie obrabiarek CNC. Podrecznik operatora. KaBe Krosno 2007.

Literatura uzupelniajaca

2 Dokumentacja techniczno-ruchowa frezarskiego pionowego centrum obrobkowego DMU
MONOBLOCK

65

3 Dokumentacja techniczno-ruchowa frezarskiego pionowego centrum obrébkowego DMG 635V eco

Macierz efektow ksztalcenia




Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
. . Metody
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci i ¢rodki Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu programowe dydaktyczne oceniania
MBMIA W13 +++
EK1 MBMIA WIS + C1 W1 -W8 1,2,3 F1, Pl
MBMIA W13 +++
EK2 MBMIA WIS e Cc2 W1 -W8 1,2,3 F1,P1
MBMIA U0l ++ W3 -W8
EK3 MBMIA WIS | +++ o L1-14 N 3. P2
MBMIA Uo] ++ W3 -W8
EK4 MBMIA WIS P CEC2 1114 3.4 F3,P2
EK5 MBMIA K0! +++ C1,C2 W1 - W38 1:2 F1
Formy oceny - szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceng 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dst+) (db) (db+) (bdb)
Nie zna zasad | Zna Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
obshugi podstawowe zasady doboru | zasady zasady obshugi | zasady obshugi
EK1 Serwisowej zasady obshigi | materialow planowania Serwisowej Serwisowej
obrabiarek SErWisowej eksploatacyjn | obstugi niektérych wigkszosci
ych serwisowej podzespoléw | podzespolow
obrabiarki obrabiarki
Nie zna zasad | Zna  zasady | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
doboru doboru zasady doboru | zasady zasady zasady
materialow atestowanych | srodkow stosowania stosowania pomiaru
eksploatacyjn | srodkow chlodzaco- srodkow srodkow niektérych
ych smarnych smarujacych smarnych chlodzacych parametrow
srodkow
chlodzaco-
smarujacych
Nie potrafi | Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
zdiagnozowaé | zdiagnozowaé | zdiagnozowac | zdiagnozowa¢ | zaplanowac zaplanowa¢
EK3 stanu maszyny | podstawowe stan wigkszosé niektére wiekszo$é
CNC parametry niektorych podzespoléw | czynnosci czynnosci
obrabiarki podzespotow | obrabiarki obshigowe obshugowych
CNC obrabiarki
Nie potrafi | Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
wykonaé zaplanowaé wykonaé wykonaé wykonac wykona¢
czynnosci obshige podstawowe wigkszosé wiekszo$¢ protokoly  z
< serwisowych Serwisowa czynnosci czynnosci czynnosci obshugi
obrabiarki serwisowe obshlugowych | serwisowych Serwisowej
niektérych obrabiarki
podzespolow
obrabiarki
EK5 Nie rozumie | Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebg potrzebg potrzebe potrzebe potrzebe
ciaglego ciaglego cigglego cigglego ciaglego ciagle-go
ksztalcenia ksztalcenia si¢ | ksztalcenia 1 | ksztalcenia, ksztalcenia, ksztalcenia,
doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca sie | doksztalca sie,
i zacheca | 1 pomaga | pomaga
innych innym innym, bierze
czynny udzial
w
organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch
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