Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn

(Nazwa kierunku studiow)
Studia I Stopnia
Przedmiot: Badania i proby odbiorcze Tests and acceptance tests of CNC machine tools
obrabiarek CNC
Rok: IV Semestr: 7
MI1IN27582 0
Rodzaje zajec i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia -
Laboratorium 9
Projekt -
Liczba punktow ECTS: 2
Cel przedmiotu
c1 Zapoznanie studentow z metodami badan dokladnosci geometrycznej obrabiarek CNC na podstawie
norm DIN i ISO oraz za pomoca szybkiego testu QC-10
C2 Zapoznanie studentéw z metodyka badan dokladnosci pozycjonowania obrabiarek
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Ma uporzadkowana wiedzg¢ w zakresie budowy obrabiarek CNC
2 Ma uporzadkowana wiedze w zakresie metrologii technicznej
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Student zna metody badan dokladnosci geometrycznej obrabiarek CNC
EK2 Student zna zasady badan dokladnosci pozycjonowania podzespolow obrabiarki CNC
W zakresie umiejetnosci:
EK3 Student potrafi zbada¢ dokladno$¢ geometryczna pionowego frezarskiego centrum obrobkowego
EK4 Student potrafi zbada¢ dokladnos$é pozycjonowania podzespotow ruchowych pionowego frezarskiego
centrum obrébkowego
W zakresie kompetencji spolecznych:
EK5 Rozumie potrzebg ciaglego ksztalcenia sig.
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
Wi Metody badania stanu technicznego obrabiarek 1
w2 Badania dokladnosci geometrycznej obrabiarek wg norm 1
ISO i DIN
w3 Badania dokladnosci geometrycznej obrabiarek za pomoca 5
szybkiego testu QC-10, analiza wynikow pomiaru
W4 Badania dokladno$ci pozycjonowania obrabiarek CNC: 5
interferometria laserowa
W5 Metodyka badan dokladno$ci pozycjonowania za pomoca 5
interferometru laserowego, analiza wynikow
W6 Badanie dokladnosci frezarek 5-osiowych 1
Suma godzin: 9
Forma zaje¢ — laboratorium
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Zajecia wprowadzajace: Szkolenie BHP, zasady zaliczenia 1
przedmiotu, podziat na podgrupy, harmonogram ¢wiczen.
L2 Badanie dokladnosci geometrycznej frezarskiego pionowego 5
centrum obrobkowego DMG 635V eco
L3 Badanie dokladnosci tokarskiego centrum obrobkowego 5
CTX 310 eco szybkim testem QC-10
L4 Badanie dokladnos$ci pozycjonowania pionowego centrum 5
obrobkowego DMG 635V eco za pomoca interferometru




laserowego
L5 Zajecia odrobkowe 2
Suma godzin: 9
Metody i Srodki dydaktyczne
1 Wyklad z prezentacja multimedialna.
2 Metoda praktyczna oparta na obserwacji.
3 Metoda aktywizujaca z praktycznym dzialaniem studentow.
Sposoby oceniania
Ocenianie ksztaltujace
F1 Krotki test z samoocena studentow.
F2 Krotki sprawdzian pozwalajacy oceni¢ stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajeciach
laboratoryjnych
F3 Analiza sprawozdan
Ocenianie podsumowujace
P1 Egzamin pisemny materialu wykladowego (40% oceny)
P2 Sprawdzian z zakresu materiatu laboratorium (40%)
P3 Ocena sprawozdan z laboratorium (20% oceny)

ObcigZenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnos$ci

Godziny kontaktowe z wykladowca. realizowane w

formie zaje¢ dydaktycznych — Iaczna liczba godzin w 18

semestrze.

Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w

formie konsultacji i egzaminu— laczna liczba godzin 2

W semestize

Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec 0

Suma 50

Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5

przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupelniajaca

Literatura podstawowa

1 Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie. WNT Warszawa 2008,

Literatur

a uzupelniajaca

2 Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem, WNT, Warszawa 2000

3 Patorski K. red.: Interferometria laserowa
Wydawnictwo: OWPW 2005.

z automatyczng analiza obrazu, Praca zbiorowa,

Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow d
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci il\s'iztc?kiy Sposoby
i rogramu (PEK i - iani
ksztalcenia progr ( ) przedmiotu programowe dikianc oceniania
MBMIA W08 +++ W1, W2, W3,
EK1 MBMLA W13 N Cl1 W6 1,2 F1,P1
MBMIA W08 +++
EK2 MBMIA W13 + C2 W1, W4, W5 1,2 F1,P1
MBMIA Ul +++ W1, W2, W3, F2. F3. P2,
EK3 MBMIA UI2 + Cl W6 2:3 P
MBMIA U29 +++ 1.2,13,
MBMIA Ull +++
EK4 MBMIA UI2 + C2 Wi, \E!f W3 2.3 L i?; k2,
MBMIA U29 +++




EK5 MBMIA KoI -+ C1,C2 W1 -Wé6 1,2,3 F1
Formy oceny - szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceneg 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dst+) (db) (db+) (bdb)
Nie zna metod | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
badania stanu | metody badan | zasady doboru | zasady zasady zasady
technicznego dokladnosci narzedzi prowadzenia interpretacji wnioskowania
EK1 obrabiarek geometrycznej | pomiarowych | badan za | wynikow
CNC na podstawie pomoca badan
norm szybkiego
testu QC-10
Nie zna metod | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
badania stanu | metody badan | zasady metodyke zasady zasady
EK2 technicznego dokladnosci interferometrii | pomiaru  za | interpretacji wnioskowania
obrabiarek pozycjonowan | laserowej pomoca wynikow
CNC ia interferometru | pomiaréw
laserowego
Nie potrafi | Potrafi dobra¢ | Ponadto Ponadto Ponadto Ponadto
zbadac odpowiednig potrafi dobraé | potrafi potrafi potrafi
dokladnosci metode odpowiednie przeprowadzi¢ | przeprowadzi¢ | przeanalizowa
EK3 geometrycznej | pomiarowa przyrzady proces proces c wyniki
pomiarowe pomiaru pomiaru pomiaréw
wybranych wszystkich
wielkosci wielkosci
Nie potrafi | Potrafi dobra¢ | Ponadto Ponadto Ponadto Ponadto
zbadac odpowiednig ustawic potrafi potrafi potrafi
EK4 dokfadnosci metode przyrzad przeprowadzi¢ | zarchiwizowa | przeanalizowa
pozycjonowan | pomiarowsa pomiarowy na | proces ¢ wyniki | ¢ wyniki
ia obrabiarce pomiaru pomiaru pomiarow
EK5 Nie rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebg potrzebg potrzebeg potrzebe potrzebe
ciaglego ciaglego cigglego ciaglego ciaglego ciaglego
ksztalcenia ksztalcenia si¢ | ksztalcenia i ksztalcenia, ksztalcenia, ksztalcenia,
doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca sie,
i zachgca 1 pomaga pomaga
innych innym innym, bierze
czynny udzial
=
organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch
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