Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn
(Nazwa kierunku studiow)

Studia I Stopnia

Cel przedmiotu

Przedmiot: | Automatyzacja produkcji Automation of production
Rok: ITT Semestr: 6
MI1N2657-8 0
Rodzaje zaje¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia
Laboratorium 9
Projekt
Liczba punktow ECTS: 2
c1 Zdobycie wiedzy i1 umiejetnosci praktycznych z zakresu automatyzacji produkcji jednostkowej
seryjnej, $rednioseryjnej, masowej.
Poznanie stosowanych metod i strategii automatyzacji, form organizacji elastycznej automatyzacji,
C2 . AL .
elastycznych srodkéw produkcji.
3 Opanowanie umiejetnosci kompleksowego podejscia do malej i duzej automatyzacji ciaggow
produkcyjnych.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Procesy wytwarzania w budowie maszyn
2 Budowa maszyn, mechanika i formy organizacji produkcji
3 Metrologia ogdlna, komputerowe systemu pomiarowe
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
Student posiada wiedzg¢ w zakresie technik wytwarzania, automatyzacji produkcji jednostkowe;j
EK 1 |[seryjnej, srednioseryjnej. masowej, zna srodki produkceji. srodki elastycznej automatyzacji
wytwarzania, formy organizacyjne elastycznej automatyzacji produkcji.
Student posiada znajomos$¢ trendéw rozwojowych i nowych osiagnie¢ z zakresu automatyzacji
EK 2 |produkeji. Zna podejscia do malej i duzej automatyzacji ciagow produkcyjnych. Potrafi
automatyzowac procesy produkcyjne.
W zakresie umiejetnosci:
Student potrafi wprowadza¢ rézne formy organizacyjne programowe 1 sprzgtowe automatyzujace
EK 3 |procesy produkcyjne w przedsiebiorstwie, potrafi projektowa¢ zautomatyzowane srodki produkcji,
ukltady sterowania sekwencyjne i kombinacyjnego.
Student posiada umiejgtnosé pracy w zespole, samodzielnego prowadzenia analiz, projektowania,
EK 4 |interpretacji i wyciagania wnioskow, potrafi porozumiewac si¢ przy uzyciu réznych technik, ma
umiejetnos¢ samoksztatcenia, takze w jezyku obeym, potrafi okresli¢ kierunki dalszego uczenia sig.
W zakresie kompetencji spotecznych:
Ma swiadomos$¢ spotecznej roli inzyniera mechanika i jego odpowiedzialnosci, ma poczucie
EK 5 |odpowiedzialnosci za wykonywana pracg; potrafi podporzadkowac¢ sie regutom pracy obowiazujacym
w zespole.
EK 6 |Ma swiadomo$¢ myslenia i dziatania w sposob kreatywny i przedsigbiorczy.
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ — wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
Wprowadzenie. Pojecia podstawowe, mechanizacja, automatyzacja, elastyczna 1
W1 | automatyzacja, sterowanie, regulacja, kryteria klasyfikacji automatyzacji
Mata automatyzacja — dotyczaca wybranych ruchow i czynnosci, automatyzacja 1
W2 duzych ciagow produkcyjnych, automatyzacja czgéciowa, automatyzacja peina,
automatyzacja mechaniczna — (sprzgtowa — twarda — hardware-owa), automatyzacja
komputerowa — (programowa — miekka — software -owa)
Automatyzacja produkcji masowej 1 wielkoseryjnej, wprowadzanie automatyzacji 1
W3 . . : s : S
kompleksowej (stosowanie obrabiarek specjalnych i specjalizowanych




powiazanych ze soba transportem mig¢dzyoperacyjnym lub obrabiarek zespotowych
zbudowanych ze zunifikowanych badz znormalizowanych zespolow). Wady i
zalety tego typu automatyzacji, elastycznos$é, koszty. Rozwdj automatyzacji
produkcji masowej i wielkoseryjne;.

W4

Automatyzacja produkcji srednioseryjnej — tworzenie gniazd i linii obrobkowych z 1
obrabiarek istniejacych (np. wyposazonych w uktady kopiujace, sterowania
krzywkowe), synchronizowanie ich pracy i powiazanie specjalnymi urzadzeniami
transportowymi (transport PO). Zalety i wady tego typu automatyzacji,
wykorzystanie parku maszynowego eksploatowanych obrabiarek (maszyn
konwencjonalnych), koszty, Rozwdj automatyzacji produkcji srednioseryjne;j.
Elastycznosci maszyn i ich ukladow sterowania.

W5

Automatyzacja produkcji jednostkowej, matoseryjnej oraz elastycznej produkc;ji 1
seryjnej — wprowadzanie nowych typow obrabiarek ogolnego przeznaczenia,
ktorych konstrukcja jest przystosowana zarowno do samodzielnej pracy jak rowniez
do wbudowania w automatyczne linie obrabiarkowe, rozwijana jest w postaci
automatyzacji komputerowej (elastycznej). Rozwoj i stosowanie sterowan
numerycznych, oplacalnosci automatyzacji produkcji jednostkowej, maloseryjnej
oraz elastycznej produkcji seryjnej. Zalety i wady tego typu automatyzacji.
Elastycznos¢ i ekonomicznos¢ wykorzystania srodkow wytworczych (maszyn).

‘Wo

Sterowanie automatyczne maszynami technologicznymi w ukladzie zamknigtym i 1
otwartym. Zadania ukladu sterowania obrabiarka jako maszyna technologiczna,
Funkcje realizowane przez uklady sterujace z punktu widzenia automatyzacji,
Cechy charakterystyczne ukladow sterowania maszyna technologiczng:

W7

Podstawowe typy ukladéw automatycznej regulacji, Regulacja stalowartosciowa, 1
Regulacja nadazna, Sterowanie programowe, Regulacja stosunkowa, Sterowanie
adaptacyjne

W8

Uktady sterowania i regulacji zachowujace stalg predkos¢ skrawania, sterowanie 2
zmiennymi cyklami pracy , sterowanie w fumkcji czasu, sterowanie w funkcji
drogi. Sterowanie programowe obrabiarek, punktowe, odcinkowe, ksztaltowe,
sterowanie sekwencyjne. komputerowe sterowanie numeryczne. Zaliczenie

Suma godzin: 9

Forma zaje¢ — ¢wiczenia

Tresci programowe Liczba godzin

CW1 2 -

CW... - !

Suma godzin:

Forma zaje¢ — laboratoria

Tresci programowe Liczba godzin

11

Zajecia wprowadzajace: szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu, podzial na 1
podgrupy, harmonogram ¢wiczen, wprowadzenie.

L2

Srodki produkcji w elastycznej automatyzacji wytwarzania. |

L3

Budowa ukladu sterowania numerycznego zautomatyzowanych srodkéow produkcji 1
(sterowania numeryczne, sterowniki programowalne, sterowniki PLC).

14

Automatyzacja programowa w przedsiebiorstwie. 1

Skoncentrowana forma organizacji produkcji jako przyktad automatyzacji
produkcji jednostkowe;j.

L6

Liniowe formy organizacji produkcji w elastycznej automatyzacji produkcji
masowe;j.

L7

Automatyzacja eksploatowanych obrabiarek. 1

L8

Zajecia zaliczeniowe: wystawienie ocen konicowych, wpisy do indeksu.

Suma godzin: 9

Forma zajec — projekt

Tresci programowe Liczba godzin

P1

Suma godzin: -

Narzedzia dydaktyczne

Wryklad z prezentacjg multimedialna,

Metoda aktywizujaca zwigzana z praktycznym dzialaniem, wykonywaniem pomiaréw i inferpretowaniem

wynikow

Metoda praktyczna oparta na obserwacji




Sposoby oceny

Ocenianie ksztaltujace

Krétki test w trakcie trwania semestru z samoocenq studenta na poczqtku zajec i/lub w trakcie ich trwania

F1
F2 Krotki test w trakcie trwania semestru, ktorego wyniki sq dyskutowane grupowo i indywidualnie,
prowadzony na poczqgtku zajeé i/lub w trakcie ich trwania
F3 |A4naliza sprawozdan
Ocena podsumowujaca
P1 | Ustna odpowiedZ w trakcie zaje¢ laboratoryjnych

P2

Sprawdzian z zakresu materialu laboratorium

P3

Ocena sprawozdan z laboratorium

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w
formie zaje¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w 18
semestrze
Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w
formie konsultacji i egzaminu — faczna liczba godzin w 2
semestrze
Godziny niekontaktowe — przygotowanie sie do zajec 30
Suma 50
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla przedmiotu 2
Literatura podstawowa i uzupelniajaca
1 | J. Kosmol: Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem, WNT, Warszawa 1998
5 J. Honczarenko: Elastyczna automatyzacja wytwarzania obrabiarki i systemy obrobkowe, WNT,
Warszawa 2000
3 | D. Stawiarski: Automatyzacja eksploatowanych obrabiarek. WNT, Warszawa 1984.
4 | J. Lipski: Automatyzacja maszyn technologicznych. Wydawnictwo Uczelniane PL, Lublin 1987 r.
5 | P. Cegielski: Automatyzacja i robotyka w budowie maszyn. Oficyna Wydawnicza PW. Warszawa 1997.
Uzupelniajaca
8
9 J. Kosmol: Serwonapedy obrabiarek sterowanych numerycznie. WNT, Warszawa 1998 r.
10 | J. Honczarenko: Obrabiarki sterowane numerycznie. WNT Warszawa 2008.
11 | J. Honczarenko: Roboty przemyslowe. WNT Warszawa 2008.
12 J. Lipski: Nadzorowanie procesow skrawania metodami analizy cyfrowej sygnahi wibroakustycznego.
WU PL, Lublin 1992
13 | J. Lipski: Diagnostyka procesow wytwarzania. Wydawca: Politechnika Lubelska. 2013r.
Macierz efektow ksztalcenia
Odniesienie danego
Efekt efektu ksztalcenia do o ; :
ksztalceni | efektow zdefiniowanych | Cele przedmiotu i g 3 Narzetlais posab
" EET—— programowe dydaktyczne oceny
(PEK)
MBMIA W16 -+
EK1 MBMIA W15 ++ Cl1,C2,C3 WI1-W5 1 F1.F2
MBMIA W13 +
MBMIA W12 + F1L.F2
MBMIA W13 ++
EK 2 MBMI A:Wl 6 =t C1.C2,C3 W6-W8 1
MBMIA W18 +++
MBMIA U9 + F1L.F2
EK 3 MBMIA Ul6 +H+ C1,C2,C3 W1-w8 13
MBMIA U17 ++
MBMI1A U10 ++
EK 4 MBMIA Ull ++ C1,C2,C3 L1-L8 13 F3, P1-P3
MBMI1A U29 +++
MBMI1A K03 ++
EK 5 MBMIA K04 | ++ C1,C2,C3 “S:E;B 13 EF,{%
MBMI1A K06 +++
EK 6 MBMI1A K02 ++ C3,C4 W1-W8 13 F1-F3,




MBMI1A K05 +++ L1-L8 P1-P3
Formy oceny — szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dst+) Na oceng 4 (db) (db+) (bdb)
Nie posiada Posiada Posiada w W stopniu W stopniu Posiada
zadnej jedynie stopniu dobym posiada | bardzo dobym | niezwykle
wiedzy w elementarna dostatecznym | wiedze w posiada bogata wiedze
zakresie wiedze w wiedze w zakresie technik | wiedze w w zakresie
technik zakresie zakresie wytwarzania, zakresie technik wytwa-
wytwarzania, | technik technik automatyzacji technik rzania, automa-
automatyzacj | wytwarzania, | wytwarzania, | produkcji wytwarzania, | tyzacji
i produkcji automatyzacji | automatyzacji | jednostkowej, automatyzacji | produkcji
jednostkowej | produkcji produkcji seryjnej, produkcji jednostkowej,
, seryjnej, jednostkowej, | jednostkowej, | srednioseryjneji | jednostkowej, | seryjnej, sred-
§rednioseryjn | seryjnej. seryjnej, masowej. Zna seryjnej, nioseryjnej i
ej 1 masowej. | Srednioseryjn | Srednioseryjne | wszystkie $rednioseryjne | masowe;.
Nie zna ¢j i masowej. | j i masowe;j. srodkow j 1 masowej. Potrafi biegle
srodkow Zna tylko Zna wszystkie | produkeji i Zna wszystkie | wymieni¢,
produkcji. kilka srodkow potrafi opisacé srodki WyczZerpujaco
Nie potrafi srodkow produkcji ale niektore z nich, | produkcji i scharakteryzow
zdefiniowa¢ | produkcjiale | nie potrafiich | zna pojecie potrafi je aci
pojecia nie potrafi ich | opisa¢, zna elastycznosci i opisac, zna precyzyjnie-
elastycznosci | opisaé, zna pojecie potrafi podac pojecie graficznie
i podac pojecie elastycznosci | kilka elastycznosci, | opisac
srodkow elastycznosci | ale nie potrafi | przykladow elastycznej wszystkie
elastycznej ale nie potrafi | podac srodkow automatyzacji | srodki
automatyzacj | podac przyktadow elastycznej wytwarzaniai | produkcji.
EK 1 i przyktadow srodkow automatyzacji potrafi poda¢ | Potrafi
wytwarzania. | srodkow elastycznej wytwarzania. wiele wszystkie
Nie zna form | elastycznej automatyzacji | Umie wymieni¢ | przykladow wymienié,
organizacyjn | automatyzacji | wytwarzania. | wszystkie formy | srodkow szczegolowo,
ych wytwarzania. | Umie organizacyjnych | elastycznej scharakteryzow
elastycznej Umie wymienié elastycznej automatyzacji. | ac i opisaé
automatyzacj | wymienic wszystkie automatyzacji Potrafi graficznie
i produkc;ji. tylko niektore | formy produkcji i wymieni¢ formy
form organizacyjny | potrafije szczegolowo, | organizacyjne
organizacyjny | ch elastycznej | omowié scharakteryzo | elastycznej
ch elastycznej | automatyzacji | szczegolowo. waé stlowniei | automatyzacji.
automatyzacji | produkcji ale opisaé Zna praktyczne
produkcji. nie potrafi ich graficznie jej
omowic wszystkie zastosowania w
szczegblowo. formy wielu obszarach
organizacyjne | techniki - nie
elastycznej tylko w zakresie
automatyzacji. | budowy
maszyn, potrafi
je precyzyjnie
wskazac,
uzasadnié
WycZerpujaco
scharakteryzow
ac.
Nie posiada Posiada Posiada Posiada dobra Posiada Posiada
wiedzy ani jedynie dostateczna znajomos¢ bardzo dobra | perfekcyjna
nie zna elementarna znajomos¢ zagadnien w znajomos¢ znajomos¢
trendow wiedze w zagadnien w zakresie zagadnien w zagadnien w
rozwojowych | zakresie zakresie automatyzacji, zakresie zakresie
EK 2 | i nowych trendow automatyzacji | stosowanych automatyzacji, | automatyzacji,
osiggnigé z rozwojowych | ijej trendow narzedzi i stosowanych stosowanych
zakresu automatyzacji | rozwojowych, | srodkow narzedzi i narzedzi i
automatyzacj | . znajedynie | stosowanych produkcji, umie | srodkow srodkow
i produkcji. kilka nowych | narzedzii wymienié produkcji, produkcji, umie
Nie zna osiggniec z srodkow kilka nowych umie precyzyjnie je




podejscia do | zakresu auto- | produkcji, osiggnieé z wymieni¢ wymieni¢ i
malej i duzej | matyzacji umie zakresu Wigkszos¢ scharakteryzow
automatyzacj | produkcjilecz | wymienic¢ automatyzacji nowych ac.
i ciagow nie potrafi kilka nowych | produkcjii osiggniec z Zna wszystkie
produkcyjnyc | aplikacyjnie osiggnieé z aplikacyjnie je zakresu najnowsze
h. Nie potrafi | ich zakresu auto- | wykorzysta¢ w | automatyzacji | osiggnigcia z
automatyzow | wykorzysta¢ | matyzacji praktyce. produkcji i zakresu
ac procesow | w praktyce. produkc;ji i Kreatywnie aplikacyjnie je | automatyzacji
produkcyjnyc aplikacyjnie je | potrafi wykorzystac produkcji i
h. wykorzystaé wprowadzaé w praktyce. umie je
w praktyce. Zmiany w Bardzo aplikacyjnie
poznanych kreatywnie i wykorzysta¢ w
konstrukcjach tworczo praktyce.
tworzac nowe potrafi Samodzielnie i
rozwigzania. wprowadzac bardzo
Zmiany w kreatywnie oraz
poznanych tworczo potrafi
konstrukcjach | wprowadzaé
tworzac nowe | zmiany w
rozwiazania. poznanych
Umie konstrukcjach
poshugiwac si¢ | tworzac nowe
narzedziamii | rozwigzania
metodami automatyzujace
komputerowe | procesy
g0 wytwarzania.
wspomagania | Umie
prac poshugiwac
inzynierskich. | wigkszoscia
narzedzi i
metod
komputerowego
wspomagania
prac
inzynierskich.
Nie potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
wprowadza¢ | wprowadza¢ | wprowadzac wprowadzac, bezblednie i samodzielnie,
zadnych form | rozne formy i modyfikowaéi | kreatywnie bezbtednie 1
organizacyjn | organizacyjne | modyfikowaé¢ | tworzyc¢ rozne wprowadzac, kreatywnie
ych, automatyzuja | rozne formy formy modyfikowaé | wprowadzac,
programowyc | ce procesy organizacyjne, | organizacyjne 1 tworzy¢ modyfikowac i
hi produkcyjne | automatyzujac | zaréwno rozne formy tworzy¢ rozne
sprzetowych | w e procesy programowe jak | organizacyjne | formy
automatyzuja | przedsigbiorst | produkcyjne w | i sprzgtowe zarOGwno organizacyjne
cych procesy | wie, potrafi przedsigbiorst | automatyzujace | programowe Zarowno
produkcyjne | projektowac wie, potrafi procesy jaki programowe jak
W nieliczne projektowac produkcyjne w sprzgtowe 1 sprzgtowe
przedsigbiors | zautomatyzo | wybrane przedsigbiorstwi | automatyzujac | automatyzujace
twie, nie wane srodki zautomatyzow | e, potrafi € procesy procesy
EK 3 potrafi produkcji, ane Srodki projektowac produkcyjne w | produkcyjne w
projektowaé | niektore produkcji. zautomatyzowa | przedsigbiorst | przedsigbiorstw
zautomatyzo | uklady Potrafi ne $rodki wie, potrafi ie, potrafi
wanych sterowania dokonywacé produkcji, biegle biegle
srodkow sekwencyjne i | syntezy udoskonalaé projektowac projektowaé
produkcji, kombinacyjne | uktadu istniejgce zautomatyzow | zautomatyzowa
uktadow go. sterowania rozwigzania. ane srodki ne $rodki
sterowania sekwencyjneg | Potrafi produkcji, produkcji
sekwencyjne oi dokonywaé umie korzystajac z
go ani kombinacyjne | syntezy ukladu | skutecznie je najnowszych
kombinacyjn £0. sterowania udoskonala¢ osiggniec
ego. sekwen-cyjnego | Potrafi komputerowego
i bezblednie i wspomagania, ,
kombinacyjnego | samodzielnie | umie skutecznie
dokonywac je udoskonalaé

syntezy

Potrafi




uktadu perfekcyjnie i
sterowania samodzielnie
sekwen- dokonywaé
cyjnego i syntezy ukladu
kombi- sterowania
nacyjnego. sekwen-cyjnego
i kombi-
nacyjnego.
Nie posiada Ma problemy | Posiada Posiada Posiada Posiada
w ogole Zwiazane z umiarkowang | stosunkowo bardzo dobra | wyjatkowa
umiejetnosci | praca w umiejetnosé dobra umiejetnosé umiejgtnosé
pracy w zespole, ale pracy w umiejetnosé pracy w pracy w zespole
zespole, potrafi je zespole oraz pracy w zespole | zespole oraz oraz
prowadzenia | przezwycigza | prowadzenia oraz prowadzenia prowadzenia
samodzielnyc | ¢, stara si¢ samodzielnie | prowadzenia samodzielnie samodzielnie
h analiz, dokonywac analiz. Z samodzielnie analiz. analiz.
interpretacji samodzielnyc | pomoca analiz. Krytycznie, Nawiazuje
wynikow h analiz i innych Interpretuje samodzielnie i | fatwo kontakty i
badan oraz interpretacji interpretuje samodzielnie Zawsze potrafi je
pomiarow, wynikow wyniki badann | wyniki badan trawnie podtrzymywac.
nie potrafi badan oraz oraz oraz pomiarow i | interpretuje Umie trafnie 1
wyciagac i pomiaréw, pomiaréw i wyciaga wyniki badan | precyzyjnie
formulowaé¢ | prowadzacyc | wyciaga wnioski lecz oraz interpretowac
wnioskow, h do prostych | wnioski w poréwnawczo pomiarow, wyniki badan i
nie posiada wnioskow, porozumieniu | wspomaga sig samodzielnie i | pomiaréw oraz
umiejetnosci | probuje Z innymi opiniami kreatywnie wyciagac trafne
samoksztalce | samoksztalce | studentami. innych. wyciaga wnioski. Potrafi
EK 4 nia oraz nie nia, stara si¢ Stara si¢ Porozumiewa wnioski. doskonale
potrafi okresli¢ porozumiewac | sie przy uzyciu | Porozumiewa | porozumiewac
okresli¢ kierunki sig przy roznych technik, | si¢ przy sig przy uzyciu
kierunkow uczenia sig. uzyciu posiada uzyciu roznych
uczenia sig. roznych podstawowa roznych technik. ma
technik, umiejetnosc i technik, wyjatkowsa
posiada wole posiada umiejetnosc i
jedynie samoksztalcenia | umiejetnos¢i | wolg
elementarna , Wtym, takze silng wole samoksztalcenia
umiejetnos¢ i | wjezyku samoksztalcen | ,
wole obcym. ia, W tym, W tym
samoksztalcen | Kreatywnie takze w takze w jezyku
ia, szczegodlnie | okresla kierunki | jezyku obcym. | obcym.
W jezyku dalszego Bardzo trafnie | Kreatywnie,
obcym. Stara | uczenia sig. 1 kreatywnie trafnie i
sie kreatywnie okresla odpowiedzialni
okresli¢ kierunki e potrafi
kierunki dalszego okresli¢
dalszego uczenia sig. kierunki
uczenia sig. dalszego
uczenia sig.
Nie ma Posiada Posiada Posiada Posiada Posiada bardzo
$wiadomosci | bardzo niski zadowalajacy | zadowalajacy wysoki wysoki poziom
spolecznej poziom poziom poziom poziom dojrzatosci
roli inzyniera | dojrzatosci dojrzatosci dojrzatosci dojrzato-$ci inzynierskiej,
mechanika, inzynierskiej, | inzynierskiej, | inzynierskiej, inzynierskiej, | ma bardzo
nie ma nie ma duzej | ma ma pelng ma wysoki wysoki poziom
poczucia $wiadomos¢ dostateczny swiadomosé poziom swiadomosci
odpowiedzial | spolecznej swiadomosé spotecznej roli $wiadomos¢ spotecznej roli
EK 5 | nosci za roli inzyniera | spofecznej roli | inzyniera spolecznej roli | inzyniera
wykonywana | mechanika, inzyniera mechanika, ma | inZzyniera mechanika, ma
prace:; nie stara si¢ mie¢ | mechanika, poczucie mechanika, bardzo duze
potrafi poczucie ma odpowiedzialno | ma duze poczucie
podporzadko | odpowiedzial | podstawowe §ci za poczucie odpowiedzialno
wac sig¢ nosci za poczucie wykonywana odpowiedzialn | sciza
regutom wykonywang | odpowiedzialn | prace; latwo osci za wykonywana
pracy prace, trudno | osci za potrafi wykonywang | prace;
obowiazujacy | daje sie wykonywana | podporzadkowa | prace: bardzo | bezproblemowo




mw zespole. | podporzadko | prace: ¢ sig regutom latwo potrafi potrafi
waé regufom | stosunkowo pracy podporzadkow | podporzadkowa
pracy tatwo potrafi obowiazujacym | ac si¢ regulom | ¢ sig regulom
obowiazujacy | podporzadkow | w zespole. pracy pracy
m w zespole. | a¢ si¢ regutom obowiazujacy | obowiazujacym
pracy m w zespole. w zespole.
obowiazujacy
m W zespole.
Nie ma Posiada niskg | Posiada Jest osoba Jest osoba Jest osobg
swiadomosci | $wiadomoscé zadowalajaca | stosunkowo bardzo wyjatkowo
mysélenia i myslenia i swiadomosé kreatywna. Stara | kreatywna i kreatywna
dziatania w dzialania w myslenia i sig rozumiec ma duza posiadajaca
sposob sposob dzialania w wszelkie $wiadomos¢ niespotykang
kreatywny i kreatywny i sposob krea- zaleznosci przedsigbiorcz | $wiadomos$é
przedsigbiorc | przedsigbiorc | tywny iprzed- | wynikajace ze ego myslenia, | przedsigbior-
zy. Zy, nie sigbiorczy, wspoldzialania | stara sig czego myslenia,
podejmuje podejmuje oraz ma aktywowac wyjatkowo
odpowiedzial | odpowiedzialn | swiadomos¢ innych i skutecznie
nych krokow | e kroki w przedsigbiorcze | pobudza¢ do aktywuje
w kierunku kierunku go myslenia. logicznego i inmych i
propagacji propagacji kreatywnego pobudza do
ducha ducha my$lenia logicznego i
przedsigbiorc | przedsigbiorcz kreatywnego
Zoscl. osci. myslenia
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