Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn
(Nazwa kierunku studiow)

Studia I Stopnia

Przedmiot: Programowanie obrabiarek CNC | Programing of CNC machines

Rok: 11T Semestr: 6

MI1IN2657-6 0

Rodzaje zajec¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne

Wyklad

9

Cwiczenia -

Laboratorium -

Projekt

27

Liczba punktow ECTS: 4

Cel przedmiotu

Cc1

Zapoznanie studentow z zasadami pracy w systemie HEIDENHAIN TNC 620

C2 Zapoznanie studentow z zasadami definicji programowania konturéw i cykli obrébkowych w systemie
HEIDENHAIN TNC 620
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Ma uporzadkowana wiedzg w zakresie ksztaltowania elementow maszyn metodami obrobki ubytkowej
2 Ma wiedze w zakresie budowy narzedzi 1 maszyn technologicznych
3 Ma podstawowa wiedze z podstaw programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Zna zasady obshugi systemu sterowania HEIDENHAIN TNC 620
EK2 Zna zasady programowania konturow w systemie HEIDENHAIN TNC 620
EK3 Zna zasady programowania cykli obrobkowych w systemie HEIDENHAIN TNC 620
W zakresie umiejetnosci:
EK4 Potrafi zaprogramowac frezarskie centrum obrobkowe z systemem sterowania HEIDENHAIN TNC
620
‘W zakresie kompetencji spolecznych:
EK5 Rozumie potrzebe ciaglego doksztalcania sie 1 podnoszenia swoich kompetencji
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
Wi Podstawy obstugi systemu HEIDENHAIN TNC 620,
budowa pulpitu sterujacego, klawisze softkeys - struktura 1
menu, zarzadzanie plikami,
w2 Definicja narzedzi, opis narzedzi w tabeli narzedziowej
obrabiarki, zasady wprowadzania wartosci korekcyjnych, 1
pomiar narzedzi za pomoca sondy narzedziowej
w3 Organizacja przestrzeni roboczej obrabiarki, zasady definicji
punktu zerowego, pomiar punkfu zerowego za pomoca 1
przedmiotowe] sondy pomiarowej
w4 Zasady  programowania  interpolacji  liniowej L. 1
programowanie fazek CHF i zaokraglen RND
W5 Zasady programowania interpolacji kolowej, funkcje CC, C, 1
CR, DR
W6 Zasady programowania obrébki zgrubnej i wykonczeniowe;j,
uzycie programowej korekcji narzedzia DL i DR, 1
podprogramy, definiowanie przemieszczen w trybie
przyrostowym
W7 Zasady programowania interpolacji liniowej i kolowej we 1

wspolrzednych biegunowych




W8 Zasady stosowania przeksztalcen uktadu wspohrzednych: 1
przesuniecie, obrot, skalowanie, odbicie lustrzane
w9 Zasady definiowania zabiegoéw obrébkowych w szyku
prostokatnym i kolowym, zasady definiowania cykli 1
obrobkowych: nawiercanie, wiercenie, frezowanie kieszeni,
czopow, cykle ztozone
Suma godzin: 9
Forma zaje¢ — projekt
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Programowanie konturu z wykorzystaniem funkcji L,CHF, 3
RND
L2 Programowanie konturu z wykorzystaniem funkcji CC, C, 3
CR,DR
L3 Programowanie zabiegow obrébkowych z podziatem na
zabiegi obrobki zgrubnej i wykonczeniowej, definiowanie 3
naddatkéw obrobkowych, podprogramy
L4 Programowanie zabiegéw obrobkowych z podzialem na
zabiegi obrobki zgrubnej i wykonczeniowej, definiowanie 3
naddatkéw obrobkowych, definiowanie klasycznego cyklu
profilowania we wspolrzednych przyrostowych
L5 Programowanie konturéw z wykorzystaniem interpolacji 3
liniowej i kolowe] we wspolrzednych biegunowych
L6 Programowanie konturéw z wykorzystaniem przeksztalcen
typu lustro, skalowanie, obrot i przesunigcie punktu 3
Zerowego
L7 Programowanie zabiegéw obrobkowych w szykach 3
prostokatnych i kolowych
L8 Programowanie zabiegdw obrobkowych z wykorzystaniem
cykli obrobkowych, cykle frezowania czopow prostokatnych 3
1 kolowych, cykle frezowania kieszeni prostokatnych i
kotowych i inne
L9 Programowanie zabiegoéw obrébkowych z wykorzystaniem 3
cykli obrobkowych typu SL-CYKLE
Suma godzin: 27
Metody i sSrodki dydaktyczne
1 Wiyklad z prezentacja multimedialna
2 Wryklad z wykorzystaniem programéw komputerowych i symulatoréw
3 Metoda projektéw - projekt praktyczny
Sposoby oceniania
Ocenianie ksztaltujace
F1 Krétki test z samooceng studentow.
F2 Krotki sprawdzian pozwalajacy oceni¢ stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajeciach projektowych
F3 Analiza projektow
Ocenianie podsumowujace
P1 Sprawdzian z wykorzystaniem programow komputerowych (50%)
P2

Ocena projektow (50% oceny)

ObcigZenie pracy studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w
formie zajg¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w 39
semestrze.

Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w

formie konsultacji i egzaminu— taczna liczba godzin 3

W semestrze

Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec

61




Suma

100

Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla

przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupeliajaca

Literatura podstawowa

1 HEIDENHAIN TNC 620 - dialog tekstem otwartym.

I~

HEIDENHAIN TNC 620 - DIN/ISO.

3 HEIDENHAIN TNC 620 - programowanie cykli

Literatura uzupehiajaca

4 HEIDENHAIN MANUALplus 620 - Szkolenie CNC - programowanie. Kurs podstawowy.

Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci _Megig}’ Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu | programowe S, oceniania
dydaktyczne
MBMIA Wi3
EK1 MBMIA Wi5 +++ Cl WI-WI10 1,2 F1, Pl
MBMIA W16
MBMIA Wi3
EK2 MBMIA Wi5 +++ C2,C3 W4 - W10 1,2 F1, Pl
MBMI1A W16
MBMIA W13
EK3 MBMIA WI5 +++ C2,C3 W4 - W10 1,2 F1, Pl
MBMIA W16
MBMIA Ul3 +++
EK4 MBMIA U27 +++ C1,C2,C3 “Lll -_\ESO 1-3 FZI;ze
MBMIA U28 +++
EK5 MBMIA K0! +4++ Cl, B2 €3 W1-wWI10 1,2 F1
Formy oceny - szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na ocene 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dstt) (db) (db+) (bdb)
Nie zna zasad | Zna Ponadto zna | Ponadto =zna | Ponadto zna | Ponadto zna
obshugi podstawowe zasady zasady zasady pracy | zasady
EK1 systemu zasady obshugi | definicji organizacji we wszystkich | archiwizacji
HEIDENHAI | systemu narzegdzi przestrzeni trybach plikow W
N TNC 620 HEIDENHAI | obrébkowych | roboczej obshugowych | systemie
N TNC 620 obrabiarki
Nie zna zasad | Zna  zasady | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
programowani | stosowania zasady zasady zasady zasady
a konturow interpolacji stosowania programowani | stosowania stosowania
EK2 liniowe;j interpolacji a we | przeksztalcen | szykow
kotowej wspohzednyc
h
biegunowych
EK3 Nie zna zasad | Zna niektore | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna | Ponadto zna
programowani | cykle wigkszosé zasady zasady zasady
a cykli | obrébkowe cykli definiowania definiowania definiowania
obrébkowych obrobkowych | niektorych wiekszos$ci cykli
parametrow parametrow specjalnych
EK4 Nie potrafi | Potrafi Ponadto Ponadto Ponadto Ponadto
programowac | obshugiwaé potrafi opisa¢ | potrafi potrafi potrafi
W systemie | system narzedzia programowac | programowaé | programowac
sterowania sterowania dowolne cykle cykle
HEIDENHAI kontury obrébkowe specjalne
N 620
EK5 Nie rozumie | Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebe potrzebe potrzebe potrzebe potrzebe




ciaglego
ksztalcenia

ciaglego cigglego ciaglego ciaglego
ksztalcenia si¢ | ksztalcenia 1 | ksztalcenia, ksztalcenia,
doksztalca si¢ | doksztalca sie¢ | doksztalca sig
i zacheca | 1 pomaga
innych innym

ciaglego
ksztalcenia,
doksztalca sig,
pomaga
innym, bierze
czynny udzial
W
organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch
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