Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn

(Nazwa kierunku studiow)
Studia I Stopnia
Przedmiot: | Sterowanie obrabiarek CNC Control of machine tools
Rok: ITT Semestr: 6
MIN26574 0
Rodzaje zajec i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia -
Laboratorium 9
Projekt -
Liczba punktow ECTS: 3
Cel przedmiotu
c1 Zapoznanie studentéw z budowa réznych rodzajow sterowan obrabiarek CMC
C2 Zapoznanie studentow z obshiga podstawowych funkcji ukladow sterowan
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Podstawy budowy obrabiarek CNC
2 Podstawy programowania obrabiarek CNC
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 Zna zasady budowy i podstawy obshigi ukladu sterowania obrabiarek CNC
W zakresie umiejetnosci:
EK2 Potrafi obslugiwaé w zakresie podstawowym uklady sterowania obrabiarek CNC
W zakresie kompetencji spolecznych:
EK3 Rozumie potrzebe ciaglego doksztalcania si¢ 1 podnoszenia swoich kompetencji
Tresci programowe przedmiotu
Forma zajec - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
Wi Podstawy sterowania automatycznego obrabiarek 1
w2 Sterowanie numeryczne: struktura, uklady dedykowane, 5
podstawy programowania
W3 HEIDENHAIN TNC 620: budowa pulpitu sterujacego. tryby 1
pracy. zarzadzanie plikami
w4 HEIDENHAIN TNC 620: obshuga magazynu 1
narzgdziowego, pomiary wartosci korekeyjnych narzedzi
W5 HEIDENHAIN TNC 620 pilot: budowa pulpitu sterujacego. 1
tryby pracy, zarzadzanie plikami
Wé HEIDENHAIN TNC 620 pilot: obsluga glowicy 1
narzedziowej, pomiary wartosci korekcyjnych narzedzi
W7 SINUMERIC 840D: budowa pulpitu sterujacego, tryby 1
pracy. zarzadzanie plikami
SINUMERIC 840D: obshiga magazynu narzedziowego, 1
pomiary wartosci korekcyjnych narzedzi
Suma godzin: 9
Forma zaje¢ — laboratorium
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Opisa¢ w tablicy narzedzi i zaladowaé¢ magazyn narzedziowy
pionowego centrum obrobkowego z systemem sterowania 2
HEIDENHAIN TNC 620
L2 Pomierzy¢ wartosci korekcyjne narzedzi i wspohzedne
punktu zerowego w systemie starowania HEIDENHAIN 2
TNC 620
L3 Opisac w tablicy narzedzi i zaladowa¢ magazyn narzedziowy 5
pionowego centrum obrobkowego z systemem sterowania




SINUMERIC
L4 Obstuga glowicy narzedziowe] tokarki CNC z systemem 5
sterowania HEIDENHAIN TNC 620 PILOT
L5 Zajecia zaliczeniowe 1
Suma godzin: 9
Metody i Srodki dydaktyczne
1 Wyklad z prezentacja multimedialna.
2 Wyklad z wykorzystaniem obrabiarek CNC
3 Metoda praktyczna oparta na obserwacji.
4 Metoda aktywizujaca z praktycznym dzialaniem studentow.
Sposoby oceniania
Ocenianie ksztaltujace
F1 Krotki test z samoocena studentow.
F2 Krotki sprawdzian pozwalajacy oceni¢ stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajeciach
laboratoryjnych
F3 Analiza sprawozdan
Ocenianie podsumowujace
P1 Egzamin z materialu wykladowego (60% oceny)
P2 Ocena sprawozdan z laboratorium (40% oceny)
ObcigZenie pracg studenta
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca. realizowane w
formie zaje¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w 18
semestrze.
Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w
formie konsultacji i egzaminu— laczna liczba godzin 2
W semestize
Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec A
Suma 75
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 3
przedmiotu
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Macierz efektow ksztalcenia
Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
. T Metody
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci i érodki Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu | programowe oceniania
dydaktyczne
MBMIA W15 4=
EK1 MBMIA WIG N Cl1 W1 -W7 1,2 F1,P1
MBMIA UI7 ++ W3 -W7
EK2 MBMIA UI9 | +++ | CLC2 L1-L4 % B, B
EK3 MBMIA K01 4+ C1 W1-W7 1 F1

Formy oceny - szczegoly




Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceneg 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dst+) (db) (db+) (bdb)
Nie zna | Zna budowe | Zna Zna  zasady | Zna  zasady | Zna = zasady
budowy wybranego podstawowe obshugi pracy w | opisu
uktadu uktadu zasady obshugi | uktadow roznych wybranych
EK1 sterowania sterowania wybranego sterowania trybach funkcji
uktadu prezentowany | obshugi ukladow
sterowania ch na sterowan
wykladzie
Nie potrafi | Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
obshigiwa¢ obshugiwac obstugiwac definiowac definiowaé zastosowa¢ w
ukladow uklady uklady podstawowe wigkszo$¢ praktyce
EK2 sterowan sterowan ~ w | sterowan we | funkcje funkcji posiadane
obrabiarek wybranych wszystkich uktadow obshlugowych | informacje
trybach pracy | trybach pracy | sterowan ukladow
sterowan
EK3 Nie rozumie | Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebg potrzebe potrzebg potrzebe potrzebe
ciaglego ciaglego ciaglego ciaglego ciaglego ciagle-go
ksztalcenia ksztalcenia si¢ | ksztalcenia i | ksztalcenia, ksztalcenia, ksztalcenia,
doksztalca si¢ | doksztalca sie¢ | doksztalca sie | doksztalca sie,
i zacheca | i pomaga | pomaga
innych innym innym, bierze
czynny udziat
w
organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch
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