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Przedmiot: Organizacja zautomatyzowanych | Organization of automated manufacturing processes
procesow wytwarzania
Rok: ITT Semestr: 6
MI1IN1655-8 0
Rodzaje zajec¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia
Laboratorium
Projekt 9
Liczba punktow ECTS: 2
Cel przedmiotu
C1 Zapoznanie studenta z metodami wspomaganego komputerowo projektowania procesow obrobki i

montazu oraz metodami zautomatyzowanego wytwarzania maszyn i urzadzen

C2 Opanowanie przez studenta umiejetnosci samodzielnego doboru elementow wykonawczych shuzacych
automatyzacji procesu wytwarzania.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Formalne: nabycie kompetencji z zakresu Organizacji i zarzadzania produkcja.
2 Wstepne: zna podstawy analiz inzynierskich z zakresu Podstaw automatyki.
Efekty ksztalcenia
W zakresie wiedzy:
EK1 rozpoznaje glowne aspekty automatyzacji i robotyzacji procesow produkcyjnych
‘W zakresie umiejetnosci:
EK3 potrafi dobiera¢ elementy wykonawcze do budowy zautomatyzowanych systemow produkeji
W zakresie kompetencji spolecznych:
EK5 pracuje w sposob profesjonalny, poszukuje rozwigzan problemow korzystaja z dostepnych zrodet
informacji
Tresci programowe przedmiotu
Forma zajec - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
w1 Podstawy teorii automatyzacji i robotyzacji. Znaczenie
mechanizacji, automatyzacji  irobotyzacji  procesow 1
produkcyjnych. Podstawowe pojecia.
w2 Sygnaly w systemach automatycznych. Uklady ciagle i 1
dyskretne.
w3 Struktury funkcjonalne sterowania numerycznego i regulacji 1
automatycznej, Czlony systemow automatyki.
W4 Sterowanie cyfrowe, sterowniki programowalne (PLC). 1
W5 Sterowniki 1 sterowanie numeryczne (CNC), zasady
funkcjonowania,  struktura  programow  sterujacych, 1
przyktady programowania.
W6 Techniczne  realizacje = mozliwosci  mechanicznych, 1
pneumatycznych i hydraulicznych systemow.
W7 Elastycznos¢, niezawodnos¢ 1 eksploatacja systemow
automatycznych i zrobotyzowanych. Stopnie automatyzacji i 3
robotyzacji. Efekty iskutki automatyzacji i robotyzacji
procesow przemystowych.
Suma godzin: 9
Forma zajec — projekt
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Modelowanie obiektow i ukladow automatyki 3
L2 Okreslanie parametrow elementéw wykonawczych dla 2




procesow wytworczych
L3 Dobor elementow wykonawczych 2
L4 Programowanie sterownikow PLC 1 uruchamianie uktadow 5
sterowania.
Suma godzin: 9
Metody i sSrodki dydaktyczne
1 Wryklad z prezentacja multimedialna
2 Metoda praktyczna oparta na obserwacji i analizie
3 Metoda aktywizujaca zwiazana z praktycznym dziatlaniem studentéw w celu rozwigzania postawionego
problemu
4 Praca na stanowiskach ¢wiczeniowych
Sposoby oceniania
Ocenianie ksztaltujace
F1 Zadanie kontrolne sprawdzajace stopieni opanowania przez studenta podstawowych zagadnien
zwigzanych z organizacja zautomatyzowanego procesu wytwarzania — na oceng
F2 Zadania sprawdzajace umiejetnosci zwigzane z realizacjg zadan ¢wiczeniowych
F3 Sprawdzenie umiejetnosci samodzielnego poszukiwania rozwiazania postawionego problemu — na
zaliczenie
Ocenianie podsumowujace
P1 Sposab zaliczenia: zaliczenie na ocene. Forma uzyskania zaliczenia: zaliczenie pisemne na podstawie
pozytywnej oceny z kolokwium. Kolokwium zawiera pie¢ pytan kontrolnych. Za poprawna odpowiedz
na pytanie student otrzymuje 1 pkt. Ilos¢ uzyskanych punktéw odpowiada ocenie koncowej wedlug
stosowanego przedzialu 2 do 5.
P2 Sposdb zaliczenia: Zaliczenie na ocene. Forma uzyskania zaliczenia: uzyskanie pozytywnych ocen z

realizacji projektu.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca. realizowane w
formie zaje¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w 18
semestrze.

Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w

formie konsultacji 1 egzaminu— laczna liczba godzin 2

W semestrze

Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec

30

Suma 50

Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 5
przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupelniajaca
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2 Zdanowicz R.: Robotyzacja procesow wytwarzania. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice 2007.
Literatura uzupehiajgca
3 Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania: obrabiarki I systemy obrobkowe. WNT,
Warszawa 2000.
4 Mikulczynski T.: Automatyzacja procesow produkcyjnych. Metody modelowania proceséw dyskretnych
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Macierz efektow ksztalcenia
Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci _Metod_y Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu programowe i oceniania
dydaktyczne
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Formy oceny - szczegoly
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Zrédtach ogranicza si¢ | ogranicza sie | Zrodlach, zrodiach, analizujac
do pierwszego | do pierwszego | wybiera wybiera dostepne
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