Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Maszyn

(Nazwa kierunku studiow)
Studia I Stopnia

Przedmiot: Podstawy automatyzacji procesow Basic automation of manufacturing processes
wytworczych
Rok: IIT | Semestr: 6
MIN1655-1 0
Rodzaje zajec i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyktad 18
Cwiczenia
Laboratorium
Projekt
Liczba punktow ECTS: 3
Cel przedmiotu
C1 Zapoznanie studentow z wiadomosciami z zakresu automatyzacji procesow wytworczych
C2 Zapoznanie studentow z zasadami doboru zautomatyzowanych systemow do realizacji procesow
technologicznych.
C3 Wryksztalcenie w studentach podstaw profesjonalizmu w pracy inzyniera i przestrzegania zasad etyki
; zawodowej.
Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
1 Student powinien posiada¢ wiedzeg z zakresu obrobki ubytkowe;j i technologii maszyn
2 Student powinien posiada¢ wiedz¢ z zakresu maszyn technologicznych
Efekty ksztalcenia
‘W zakresie wiedzy:
EK1 Student ma uporzadkowana wiedze w zakresie zautomatyzowanych procesow wytworczych
W zakresie umiejetnosci:
EK2 Student potrafi dobra¢ zautomatyzowane systemy obrobkowe do realizacji roznego rodzaju procesow
technologicznych
W zakresie kompetencji spolecznych:
EK3 Student ma $wiadomos$¢ znaczenia profesjonalizmu w pracy inzyniera i przestrzegania zasad etyki
zawodowej
Tresci programowe przedmiotu
Forma zaje¢ - wyklady
Tresci programowe Liczba godzin
Wi Podstawowe pojecia. Definicja mechanizacji i automatyzacji. 2
Ekonomiczne przestanki wprowadzania automatyzacji
w2 Automatyzacja, a elastycznosc i skala produkcji. Stopnie 2
automatyzacji produkcji.
w3 Wymagania i tendencje rozwojowe w budowie obrabiarek: 3
budowa modutowa, produktywnos¢ i wydajnos$c,
elastyczno$é technologiczna, automatyzacja. dokladnosé.
bezpieczenstwo pracy, ergonomia i ekologia.
w4 Zastosowanie robotow przemystowych w procesach 3
wytwarzania.
W5 Zrobotyzowane systemy wytwarzania (ZRK). Przyklady 3
ZRK w przedsigbiorstwach przemyslowych.
W6 Sposoby automatyzacji procesé6w produkcji matoseryjnej i 2
jednostkowej
W7 Tendencje rozwoju wspolczesnych obrabiarek. 3
W8 Automatyzacja obrabiarek konwencjonalnych w zakresie 2
produkcji srednioseryjnej
w9 Automatyzacja produkcji wielkoseryjnej 1 masowej: Budowa 2
i dziatanie automatéw obrabiarkowych konwencjonalnych




W10 Obrabiarki zespolowe (agregatowe). Linie obrabiarkowe 2
Wil Automatyzacja czynnosci transportowych w procesach 2
wytworczych
W12 Automatyzacja projektowania procesu technologicznego 2
W13 Tendencje rozwojowe W automatyzacji procesow 2
wytwarzania
Suma godzin: 30

Metody i Srodki dydaktyczne

1 | Wyklad z prezentacja

Sposoby oceniania

Ocenianie ksztaltujgce

F1 | Krotkie sprawdziany podczas wykladu w trakcie semestru, ktérych wyniki sa dyskutowane

Ocenianie podsumowujace

P1 | Egzamin 7z pytaniami otwartymi — pisemny lub ustny - (100% oceny koncowe;j)

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w 18
formie zaje¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w

semestrze

Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w 2

formie konsultacji i egzaminu— laczna liczba godzin
W semestize

Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec 55

Suma 75

Sumaryczna liczba punktéw ECTS dla 3
przedmiotu

Literatura podstawowa i uzupelniajaca

Literatura podstawowa

1 Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem. Warszawa: WNT 2000.

2 Marciniak M.: Elementy automatyzacji we wspolczesnych procesach wytwarzania. Warszawa: Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2007.

3 Feld M.: Projektowanie i automatyzacja procesow technologicznych czesci maszyn. Warszawa: WNT
1994,

Literatura uzupehiajgca

4 Mikulczynski T., Samsonowicz Z.: Automatyzacja dyskretnych systemow produkcyjnych. Warszawa:
WNT, 1997.

5 Zdanowicz R. Robotyzacja proceséw wytwarzania. Gliwice: Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, 2007

Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow el
Efekt zdefiniowanych dla catego Cele Tresci ; érzdijy Sposoby
i rogramu (PEK i i g ; ' iani
ksztalcenia progr ( ) przedmiotu programowe AR A oceniania
EK1 MBMIA WI16++ Cl wi—-Ww7 1 F1,PI
EK2 MBMIA Ul3++ c2 w8 —Wwi2 1 Fl, Pl
EK3 MBMIA K02++ c3 W3, Wi3 1 F1,PI
Formy oceny - szczegoly
| Naocene2 | Naocene3 [Naoceng3+ |Naocene4 | Naoceng4+ [ Naocene5




(ndst) (dst) (dst+) (db) (db+) (bdb)
. Studﬁ_'nt ma Student ma
. Student posiada | Student ma prawie .
Student nie e Student ma . Wyczerpujaca
. . podstawowa dos¢ ogolna X . wyczerpujaca  |.
posiada wiedzy | . . ogolna wiedze |. ] i uporzadkowan
wiedze wiedze ] i uporzadkowan .
z zakresu z zakresu . a wiedze
EK1 z zakresu z zakresu a wiedze
Zautomatyzowa Zautomatyzowa ] z zakresu
. . zautomatyzowa |zautomatyzowa . z zakresu
nych procesow ] ] . nych procesow zautomatyzowa
érczych nych proceséw |nych procesow orczych zautomatyzowa nych proceséw
> wytworczych  |wytworczych > nych procesow orezveh
wytworczych ) Y
EK2 Student nie Student potrafi |Student potrafi |Student potrafi |Student potrafi [ Student potrafi
potrafi dobra¢ | dobrac dos$¢ ogodlnie ogolnie dobra¢ |prawie w pelni |w pelni
zautomatyzowa | zautomatyzowa |dobraé zautomatyzowa |poprawnie poprawnie
nych systemow |nych systemow |zautomatyzowa |nych systeméw |dobraé i doktadnie
obrébkowych |obrébkowych [nych systemow |obrobkowych |zautomatyzowa |dobrac
do realizacji do realizacji obrobkowych | do realizacji nych systemow | zautomatyzowa
roznego rodzaju | roznego rodzaju | do realizacji roznego rodzaju | obrobkowych  [nych systemow
procesow procesow roznego rodzaju | procesow do realizacji obrébkowych
technologiczny |technologiczny |procesow technologiczny |réznego rodzaju | do realizacji
ch ch technologiczny |ch procesow roznego rodzaju
ch technologiczny | procesow
ch technologiczny
ch
EK3 Student nie ma | Student ma Student ma Student ma Student ma Student ma
$wiadomosci podstawowg dos¢ ogdlna 0golna prawie pelng pelng
znaczenia swiadomos¢ swiadomos¢ swiadomosé swiadomosé Swiadomos¢
profesjonalizm |znaczenia znaczenia znaczenia znaczenia znaczenia
u W pracy profesjonalizmu | profesjonalizmu | profesjonalizm | profesjonalizmu | profesjonalizmu
inzyniera W pracy W pracy u W pracy W pracy W pracy
1 przestrzegania | inzyniera i inzyniera inzyniera inzyniera inzyniera
zasad etyki przestrzegania |iprzestrzegania |i przestrzegania |i przestrzegania |i przestrzegania
zawodowej zasad etyki zasad etyki zasad etyki zasad etyki zasad etyki
zawodowej zawodowej zawodowej zawodowej zawodowej
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