Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa mas
(Nazwa kierunku studiow

Studia I-go Stopnia

Przedmiot: Podstawy programowania obrabiarek CNC Fundamentals programming of CNC
machine tools
Rok: IIT | Semestr: V
MI1INO0547-0 1
Rodzaje zaje¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyklad 9
Cwiczenia
Laboratorium 18
Projekt
Liczba punktow ECTS: 3
Cel przedmiotu
C1 Zapoznanie studentow z podstawami programowania tokarskich centrow obrobkowych
C2 Zapoznanie studentéw z podstawami programowania frezarskich centréw obrobkowych

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

1 Ma wiedze w zakresie stodkéw pracy stosowanych w przemysle maszynowym
2 Ma wiedzg w zakresie budowy narzedzi
Efekty ksztalcenia

‘W zakresie wiedzy:

EK1 Zna zasady programowania tokarskich centrow obrébkowych w kodach ISO

EK2 Zna zasady programowania frezarskich centréow obréobkowych w kodach ISO

W zakresie umiejetnosci:

EK3 Potrafi programowac procesy obrobki na tokarskich centrach obrobkowych w kodach ISO

EK4 Potrafi programowa¢ procesy obrobki na frezarskich centrach obrébkowych w kodach ISO

W zakresie kompetencji spolecznych:

EK5 Rozumie potrzebg ciaglego ksztalcenia sie.

Tresci programowe przedmiofu

Forma zaje¢ - wyklady

Tresci programowe

Liczba godzin

w1 Podstawy programowania: punkty charakterystyczne przestrzeni
roboczej obrabiarki, systemy wymiarowania, budowa programu NC,
funkcje przygotowawcze, funkcje pomocnicze.

1

w2 Korekeja narzedzi do obrébki CNC: rodzaje korekcji sposoby
wprowadzania korekcji, parametry korekcyjne narzedzi, zasady
stosowania korekcji w przypadku programowania zabiegdéw tokarskich,
korekcja promienia ostrza, kwadranty pracy narzedzia, zasady
stosowania korekcji w przypadku programowania zabiegow frezarskich,
sposoby ustalania drogi najazdu i wyjazdu narzedzia z obrabianego
konturu.

W3 Programowanie zabiegow tokarskich: budowa programu sterujacego,
funkcje przygotowawcze i pomocnicze, programowarnie we
wspotrzednych przyrostowych i absolutnych, ustalenie punktu
zerowego, definiowanie parametrow skrawania, programowarnie
przemieszczen liniowych i kolowych.

W4 Programowanie zabiegow tokarskich z wykorzystaniem cykli
obrobkowych: definiowanie naddatkéw obrobkowych, cykle
planowania, cykle toczenia wzdhiznego, cykle wiercenia glebokich
otworéw, cykle toczenia rowkow, cykle toczenia podcigé, cykle obrobki
gwintow.

W5 Programowanie zabiegow tokarskich z wykorzystaniem WOP

W6 Programowanie zabiegéw frezarskich: budowa programu sterujacego,

funkcje przygotowawcze i pomocnicze, programowanie we




wspotrzednych przyrostowych i1 absolutnych, ustalenie punktu
zerowego, definiowanie parametrow skrawania, programowarnie
przemieszczen liniowych i kolowych.

W7 Programowanie zabiegow frezarskich z wykorzystaniem cykli 1
obrobkowych: cykle wiercenia cykl rozwiercania, cykl gwintowania,
cykl wytaczania, cykl frezowania kieszeni prostokatnej, cykl frezowania
kieszeni okragtej, cykl frezowania czopa, wywotanie cyklu w punkcie,
wywolanie cyklu na prostej, wywotlanie cyklu na okregu.
W3 Programowanie zabiegéw frezarskich z wykorzystaniem WOP 1
w9 Kolokwium zaliczeniowe 1
Suma godzin:
Forma zaje¢ — laboratorium
Tresci programowe Liczba godzin
L1 Zajecia wprowadzajace: Szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu, 1
podzial na podgrupy, harmonogram ¢wiczen.
L2 Czynnosci przygotowawcze i zakonczeniowe w zakresie obstugi tokarki 5
CNC CTX 310 eco oraz DMU 65 MB
L3 Programowanie procesu obrobki czesci typu walek na tokarskie centrum 5
obrobkowe na CTX 310 eco
L4 Programowanie procesu obrobki czesei typu korpus na frezarskie 5
centrum obrébkowe DMU 65
L5 Zajecia zaliczeniowe
Suma godzin: 18
Metody i Srodki dydaktyczne
1 Wryklad z prezentacja multimedialna.
2 Wyklad z wykorzystaniem programu komputerowego.
3 Metoda praktyczna oparta na wykorzystaniu programu komputerowego.
Sposoby oceniania
Ocenianie ksztaltujace
F1 Krotki test z samoocena studentow.
F2 Analiza programow sterujacych.
Ocenianie podsumowujace
P1 Kolokwium z zakresu materialu wykladowego (60%)
P2 Ocena sprawozdan (10%)
P3 Kolokwium z zakresu wiedzy z laboratorium (30%)

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z wykladowca. realizowane w
formie zaje¢ dydaktycznych — 1aczna liczba godzin w 27
semestrze.
Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w
formie konsultacji i egzaminu— laczna liczba godzin 2
W semestize
Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec e
Suma 75
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 3
przedmiotu )

Literatura podstawowa i uzupeliajaca

1 Programowanie obrabiarek CNC — toczenie. Mathematisch Technische Sowtware-Entwicklung GmbH,
Wydawnictwo REA.

2 Programowanie obrabiarek CNC — frezowanie. Mathematisch Technische Sowtware-Entwicklung
GmbH, Wydawnictwo REA.

3 Podstawy obrébki CNC. Mathematisch Technische Sowtware-Entwicklung GmbH, Wydawnictwo REA.




Macierz efektow ksztalcenia

Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci _Megﬁy Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu | programowe dy::l;gyczne oceniania
MBMI1A W15 +++
EK1 MBMI1A W16 + Cl WI1- W5 1,2 F1, Pl
MBMIA W18 +
MBMI1A W15 +++
EK2 MBMI1A W16 + C2 W6-W8 1,2 F1, Pl
MBMIA W18 +
MBMIA UO01 ++
EK3 MBMI1A Ul3 +4+ Cl T 20 1A 3 F2,P2,P3
MBMIA Ul6 +++
MBMI1A U01 ++
EK4 MBMI1A UI13 +++ 2 L3,14 3 F2,P2,P3
MBMIA Ul6 Fi-
EK5 MBMI1A K03 ++ Cl1,C2 W1-W8 1,2 F1,P1
Formy oceny - szczegoly
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na oceng 4 Na oceng 4+ Na ocene 5
(ndst) (dst) (dstt) (db) (db+) (bdb)
Zna
Zna
podstawowe
podstawowe
Zna zasady il !
Zha odstawowe rogramowani | P oo Alowanl
Zna podstawowe P progt a tokarek
. zasady a tokarek
Nie zna zasad | podstawowe zasady ! CNC,
o ] ) __. | programowani | CNC, - i
EK1 programowani zal.sady | programowani | ~* b ko Rse W 1f;l$szvosc
a tokarek programowani | a tokarek / ! kodow
CNC a tokarek CNC oraz CNC il kodoyv sterujacych,
wigkszosé sterujacych
CNC podstawowe 3 zasady
] kodow oraz zasady :
kody sterujace { y stosowania
sterujacych stosowania Wi
cykli e
obrébkowych Qagbkoyygh
oraz WOP
EK2 Nie zna zasad | Zna Zna Zna Zna Zna
programowani | podstawowe podstawowe podstawowe podstawowe podstawowe
a frezarek zasady zasady zasady zasady zasady
CNC programowani | programowani | programowani | programowani | programowani
a frezarek a frezarek a frezarek a frezarek a frezarek
CNC CNC oraz CNC oraz CNC, CNC,
podstawowe wigkszo$¢ wiekszo$¢ wigkszo$¢
kody sterujace | kodow kodow kodow
sterujacych steruyjacych sterujacych,
oraz zasady zasady
stosowania stosowania
cykli cykli
obrébkowych | obrébkowych
oraz WOP
EK3 Nie potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
programowacé | zdefiniowac zdefiniowaé zdefiniowaé zdefiniowaé zdefiniowac
tokarek CNC | podstawowe wigkszosé wigkszo$é wigkszo$¢ wigkszo$¢
zabiegi zabiegow zabiegow zabiegow zabiegow
obrobkowe obrobkowych | obrébkowych | obrébkowych | obrébkowych,
oraz oraz wigkszo$¢
podstawowe wigkszo$¢ cykli
cykle cykli obrébkowych,
obrébkowe obrébkowych | potrafi
stosowac
metodg WOP




EK4 Nie potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
programowacé | zdefiniowac zdefiniowaé zdefiniowaé zdefiniowaé zdefiniowac
frezarek CNC | podstawowe wigkszosé wigkszo$é wigkszo$¢ wigkszo$¢

zabiegi zabiegow zabiegow zabiegow zabiegow
obrobkowe obrobkowych | obrébkowych | obrébkowych | obrébkowych,
oraz oraz wigkszo$¢
podstawowe wigkszo$¢ cykli
cykle cykli obrébkowych,
obrébkowe obrébkowych | potrafi
stosowac
metodg WOP

EK5 Nie rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebg potrzebg potrzebe potrzebe potrzebe
ciaglego ciaglego cigglego cigglego ciaglego ciaglego
ksztalcenia ksztalcenia si¢ | ksztalcenia i ksztalcenia, ksztalcenia, ksztalcenia,

doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca sie | doksztalca sig,

i zacheca 1 pomaga pomaga

innych innym innym, bierze
czynny udzial
“F
organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch

Autor programu:
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