Karta (sylabus) modulu/przedmiotu

Mechanika i Budowa Mas
(Nazwa kierunku studiow

Studia I-go Stopnia

Przedmiot: | Maszyny technologiczne | Technological Machines
Rok: IIT | Semestr: V
M1S0544-0 1
Rodzaje zaje¢ i liczba godzin: Studia stacjonarne Studia niestacjonarne
Wyktad 18
Cwiczenia =
Laboratorium 9
Projekt -
Liczba punktow ECTS: 4
Cel przedmiotu
C1 Zapoznanie studentow z podstawami budowy i zasad dzialania obrabiarek do obrobki ubytkowe;.

C2

Zapoznanie studentéw z zasadami wykorzystania oprzyrzadowania specjalnego.

C3

Zapoznanie studentéw z podstawami obshugi obrabiarek sterowanych numerycznie, metodami
programowania oraz ich trendami rozwojowymi.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

[

Posiada wiedze w zakresie ksztaltowania elementéw maszyn metodami obrobki ubytkowe;.

(3]

Ma wiedze w zakresie budowy narzedzi.

Potrafi dobrac¢ wilasciwe metody ksztaltowania elementéw maszyn. uwzgledniajac wymagania zawarte w
dokumentacji technologicznej.

Efekty ksztalcenia

W zakresie wiedzy:

EK1

Ma wiedze w zakresie budowy obrabiarek do obrébki ubytkowej.

EK2

Ma wiedze w zakresie doboru odpowiedniego oprzyrzadowania rozszerzajacego mozliwosci
obrébkowe roznych typow obrabiarek.

EK3

Orientuje si¢ w obecnym stanie i trendach rozwojowych obrabiarek oraz metod programowania
obrabiarek CNC.

W zakresie umiejetnosci:

Potrafi analizowa¢ dokumentacje techniczno-ruchowa z uwzglednieniem podstawowych zaleznosci
kinematycznych w obrabiarkach.

Potrafi wykona¢ podstawowe czynnosci obslugowe zwigzane z obrabiarkami sterowanymi
numerycznie

W zakresie kompetencji spolecznych:

EK6

Rozumie potrzebg ciaglego ksztalcenia sig.

Tresci programowe przedmiotu

Forma zaje¢ - wyklady

Tresci programowe Liczba godzin

W1

Wiadomosci podstawowe: definicja obrabiarki, proces 1
roboczy, kinematyka podstawowych proceséw obrobki,
ruchy w obrabiarkach, struktura i uktad kinematyczny
obrabiarki.

w2

Normalizacja predkosci obrotowych wrzecion obrabiarek, 2
stopniowe skrzynki predkosci: przekladnie podstawowe
skrzynek predkosci, wykresy strukturalne, wykresy
przetozen.

Projektowanie skrzynek predkosci, dobér liczby zebow kot
zebatych skrzynek predkosci.

Budowa, przeznaczenie i eksploatacja obrabiarek o prostych 2
ruchach ksztaltowania: tokarki, wiertarki, frezarki,
wytaczarki, strugarki, dlutownice, przeciagarki, szlifierki.

W4

Wyposazenie specjalne frezarek: glowice stoly obrotowe, 2
podzielnice jedno- i dwutarczowe, podzial zwykly, podzial




zlozony, podzial na czesci, podzial na katy, wykorzystanie
podzielnic do frezowania linii srubowych, krzywek i
podziatu liniowego.

Obrabiarki do obrobki két zebatych. 2
Budowa, przeznaczenie i eksploatacja frezarek
obwiedniowych.

W6

Budowa obrabiarek sterowanych numerycznie 2

w7

Frezarskie centra obrobkowe: klasyfikacja, cechy uzytkowe, 2
magazyny narz¢dziowe, wymiana i kodowanie narzedzi.

W8

Metody programowania obrabiarek. Struktura programu 2
sterujgcego, metodyka pracy podczas dialogowego
programowania obrabiarek.

W9

Wykorzystanie sond pomiarowych na obrabiarkach 2
sterowanych numerycznie

Suma godzin: 18

Forma zaje¢ — laboratorium

Tresci programowe Liczba godzin

L1

Zajecia wprowadzajace: Szkolenie BHP, za-sady zaliczenia 1
przedmiotu, podzial na pod-grupy. harmonogram ¢wiczen.

L2

Badanie dokladnosci geometrycznej tokarki uniwersalne;j: 2
pomiar prostoliniowosci prowadnic toza suportu, pomiar
rownoleglosci prowadnic konika do przesuwu suportu,
pomiar bicia kta wrzeciennika i $rodkujacej powierzchni
koncowki wrzeciona, pomiar bicia promieniowego
wewnetrznego stozka wrzeciona, pomiar rownoleglosci osi
wrzeciona do przesuwu suportu, pomiar réwnoleglosci prze-
suwu tulei konika do przesuwu suportu, pomiar
rownoleglosci osi stozkowego otworu tulei konika do
przesuwu suportu, pomiar rownolegtosci linii ktow do
prowadnic loza.

L3

Podzielnice: uniwersalne jednotarczowe - podzial prosty i 2
zlozony, uniwersalne dwutarczowe - podzial na katy i na
czesci, frezowanie list zgbatych, frezowanie rowkow
srubowych, frezowanie krzywek

L4

Uzbrojenie magazynu pionowego frezarskiego centrum 2
obrobkowego. Pomiar wartosci korekeyjnych narzedzi.

Metody ustalania potozenia punktu zerowego przedmiotu 2
obrabianego na frezarkach CNC

Suma godzin: 9

Metody i Srodki dydaktyczne

Wryklad z prezentacja multimedialna.

Rozwiazywanie zadari.

Metoda praktyczna oparta na obserwacji.

i | G | |

Metoda aktywizujaca z praktycznym dzialaniem studentow.

Sposoby oceniania

Ocenianie ksztaltujace

F1

Krotki test z samoocena studentow.

F2

Krotki sprawdzian pozwalajacy ocenié stan wiedzy z zakresu obowiazujacego na zajeciach
laboratoryjnych

F3

Analiza sprawozdan

Ocenianie podsumowujace

P1

Egzamin pisemny materialu wyktadowego (60% oceny)

P2

Sprawdzian z zakresu materiatu laboratorium (30%)

P3

Ocena sprawozdan z laboratorium (10% oceny)

ObcigZenie pracq studenta

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na realizowanie aktywnosci

Godziny kontaktowe z wykladowca, realizowane w 27

formie zaje¢ dydaktycznych — taczna liczba godzin w
semestrze.




Godziny kontaktowe z wykladowca realizowane w 3

formie konsultacji i egzaminu— taczna liczba godzin
W semestize

Godziny niekontaktowe - przygotowanie si¢ do zajec 70
Suma 100
Sumaryczna liczba punktow ECTS dla 4
przedmiotu

Literatura podstawowa

1 Lutek K.: Obrabiarki I. Budowa i eksploatacja obrabiarek ogélnego przeznaczenia. Wydawnictwa
Uczelniane, Lublin 1998.
Literatura podstawowa i uzaupelniajgca

2 Lutek K.: Obrabiarki II. Do gwintow i uzebienn. Wydawnictwa Uczelniane, Lublin 1999.

3 Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie. WNT Warszawa 2008.

4 Wrotny L. T.: Kinematyka i dynamika maszyn technologicznych i robotéw przemystowych, Ofi-cyna

Wydawnicza PW, Warszawa, 1996.
Macierz efektow ksztalcenia
Odniesienie danego efektu
ksztalcenia do efektow
Efekt zdefiniowanych dla calego Cele Tresci igzﬁy Sposoby
ksztalcenia programu (PEK) przedmiotu programowe Jeitakiviczie oceniania
MBMI1A W15 +++
EK1 MBMIA W18 i Cl W1-W9 1,2 F1,P1
MBMI1A W15 +++
EK2 MBMIA W12 + C2 W4, W9 1,2 F1,P1
MBMI1A W15 ++
EK3 MBMIA W18 A1 C3 W6-W9 1,2 F1.P1
MBMI1A U02 +++ 2. E3. Pl
EK4 MBMI1A U27 ++ Cl,C2 W2-W5,L2 3.4 P25 Y
MBMIA U28 ++
MBMI1A Ul3 +
MBMI1A Ul6 % W8-W9, L4- F2,F3,P1,
EES MBMIA UI9 | ++ e s 3.2 P2
MBMIA U28 +++
EK6 MBMI1A K03 +++ Cl1,C2,C3 W1-9 1234 F1
Formy oceny - szczegély
Na oceng 2 Na oceng 3 Na oceng 3+ Na ocene 4 Na oceng 4+ Na oceng 5
(ndst) (dst) (dst+) (db) (db+) (bdb)

EK1 Nie Zna budowe Zna budowe Zna budowe Zna budowe Zna budowe
rozpoznaje obrabiarek obrabiarek obrabiarek obrabiarek obrabiarek
obrabiarek do | konwencjonal | konwencjonal | konwencjonal | konwencjonal | konwencjonal
obrobki nych nych oraz nych, nych i nych i
ubytkowe;j zastosowanie | zastosowanie | sterowanych sterowanych

oprzyrzadowa | oprzyrzadowa | numerycznie, | numerycznie,
nia nia zastosowanie | zastosowanie
specjalnego specjalnego oprzyrzadowa | oprzyrzadowa
oraz nia nia
odpowiednie specjalnego specjalnego,
zaleznosci oraz odpowiednie
kinematyczne | odpowiednie zaleznosci
zaleznosci kinematyczne,
kinematyczne | strukture
programu
sterujacego




oraz metody

programowani
a
EK2 Nie zna Zna Zna budowe Zna budowe, Zna budowg, Zna budowg,
oprzyrzadowa | zastosowanie | oraz zastosowanie | zastosowanie | zastosowanie
nia oprzyrzadowa | zastosowanie | oprzyrzadowa | oprzyrzadowa | oprzyrzadowa
specjalnego nie oprzyrzadowa | nie nie nie
specjalnego nia specjalnego specjalnego specjalnego
stosowanego specjalnego stosowanego stosowanego stosowanego
na stosowanego na na na
obrabiarkach | na obrabiarkach obrabiarkach obrabiarkach
konwencjonal | obrabiarkach | konwencjonal | konwencjonal | konwencjonal
nych konwencjonal | nych oraz nych oraz nych oraz
nych zaleznosci zaleznosci zaleznosci
kinematyczne | kinematyczne, | kinematyczne,
zna zna
oprzyrzadowa | oprzyrzadowa
nie stosowane | nie stosowane
na na
obrabiarkach obrabiarkach
sterowanych sterowanych
numerycznie numerycznie
oraz jego
zasadg
dziatania
EK3 Nie wienico | Zna Zna kierunki Zna kierunki Zna kierunki Zna kierunki
kierunkach podstawowe TOZWOjuL W TOZWOju W TOZWOju W 10ZWOoju W
TOZWOju kierunki zakresie zakresie zakresie zakresie
obrabiarek do | rozwoju budowy budowy budowy budowy
obrobki obrabiarek modulowej modutowej modutowej, modutowe;j,
ubytkowej oraz uktadow | ukladow ukladow
sterowania sterowania sterowania,
oraz oprzyrzadowa
oprzyrzadowa | nia
nia specjalnego
specjalnego oraz metod
programowani
a
EK4 Nie potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi Potrafi
analizowac analizowac analizowac analizowac analizowac analizowac
dokumentacji | dokumentacje | dokumentacje | dokumentacj¢ | dokumentacje¢ | dokumentacje
techniczno- z zakresu z zakresu z za-kresu z za-kresu z za-kresu
ruchowe;j budowy budowy i budowy i budowy i budowy i
obrabiarek kinematyki kinematyki kinematyki kinematyki
obrabiarek obrabiarek obrabiarek, obrabiarek,
oraz analizowac analizowac
analizowac cechy cechy
cechy techniczno- techniczno-
techniczno- ruchowe oraz | ruchowe,
ruchowe przeprowadzi¢ | przeprowadzi¢
odpowiednie odpowiednie
obliczenia obliczenia
zaleznosci zaleznosci
kinematyczny | kinematyczny
ch ch oraz
wyprowadzac
WZOory
uzytkowe
EK5 Nie potrafi Potrafi Potrafi wyko- | Potrafi wyko- | Potrafi wyko- | Potrafi wyko-
obshigiwa¢ wykonaé na¢ czynnosci | na¢ czynnosci | naé czynno$ci | nac¢ czynnosci
obrabiarek czynnosci podstawowe podstawowe, podstawowe, podstawowe,
CNC podstawowe oraz uzbroié uzbroié¢ uzbroié¢ uzbroié¢
magazyn magazyn magazyn magazyn
narzedziowy narzedziowy, | narzedziowy, | narzedziowy,
oraz zmierzy¢ | zmierzy¢ zmierzy¢




wartosci wartosci wartosci
korekcyjne korekcyjne korekcyjne
narzedzi narzedzi oraz | narzedzi oraz
punkt zerowy | punkt zerowy,
wykalibrowac
sonde
narzedziowa
EK6 Nie rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie Rozumie
potrzeby potrzebg potrzebg potrzebe potrzebe potrzebe
ciaglego ciaglego cigglego cigglego ciaglego ciagle-go
ksztalcenia ksztalcenia si¢ | ksztalcenia i ksztalcenia, ksztalcenia, ksztalcenia,
doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca si¢ | doksztalca sie,
i zachgca 1 pomaga pomaga
innych innym innym, bierze
czynny udzial
“F
organizowaniu
kursow
doksztalcajacy
ch
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